
 TGL-29-R1-10 

 

 
 

 
 
 

โครงการฉลากเขียว 
 

 
 

ขอกําหนดฉลากเขียว 
สําหรับผลิตภัณฑเครื่องเขียน 

(Writing Instrument) 
 
 
 
 

คณะกรรมการบริหารโครงการฉลากเขียว 
อนุมัติ 

10 มีนาคม 2553 
  

 
 
 
 
 
 

สํานักงานเลขานุการโครงการฉลากเขียว 
สถาบันสิ่งแวดลอมไทย 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
 



 TGL-29-R1-10 

 

ฉลากเขียว (green label หรือ eco-label) 
 
“ฉลากเขียว” คือ ฉลากที่ใหกับผลิตภัณฑที่มีคุณภาพและมีผลกระทบตอสิ่งแวดลอม

นอยกวา เม่ือนํามาเปรียบเทียบกับผลิตภัณฑที่ทําหนาที่อยางเดียวกัน  
ขอดีของการมีฉลากเขียวติดอยูบนผลิตภัณฑก็คือ ใชเปนเครื่องหมายใหกับผูบริโภค

ทราบวา ผลิตภัณฑน้ันเนนคุณคาทางสิ่งแวดลอม ผูบริโภคจะไดเลือกซื้อถูกตองตาม
วัตถุประสงค ในสวนผูผลิตหรือผูจัดจําหนายจะไดรับผลประโยชนในแงกําไรเนื่องจากมีการ
บริโภคผลิตภัณฑเหลานั้นมากขึ้น ผลักดันให  ผูผลิตรายอ่ืนๆ ตองแขงขันกันปรับปรุงคุณภาพ
ของสินคาหรือบริการของตนในดานเทคโนโลยีโดยคํานึงถึงผลกระทบตอสิ่งแวดลอมเปนสําคัญ 
ทั้งน้ีเพ่ือใหเกิดการยอมรับของประชาชน และสงผลตอบแทนทางเศรษฐกิจแกผูผลิตเองใน   
ระยะยาว ฉลากเขียวจึงเปนเครื่องมืออยางหนึ่งที่ชวยปองกันรักษาธรรมชาติผานทางการผลิต
และการบริโภคของประชาชน 

 
โครงการฉลากเขียวของประเทศไทย  
ฉลากเขียวเริ่มใชเปนครั้งแรกในประเทศเยอรมนีตั้งแตป พ.ศ. 2520  และไดรับการ

ตอบสนองจากผูบริโภคชาวเยอรมันเปนอยางดี ปจจุบันประเทศตาง ๆ มากกวา 20 ประเทศได
มีการจัดทําโครงการฉลากเขียว 

สําหรับประเทศไทยคณะกรรมการนักธุรกิจเพ่ือสิ่งแวดลอมไทย (Thailand Business 
Council for Sustainable Development, TBCSD) ไดริเร่ิมโครงการฉลากเขียว เม่ือเดือน
ตุลาคม พ.ศ. 2536 และไดรับความเห็นชอบและความรวมมือจากกระทรวงอุตสาหกรรม 
กระทรวงวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี และองคกรเอกชนอื่นๆ ที่เกี่ยวของ ใหปฏิบัติออกมาเปน
รูปธรรม  จึงนับวาเปนโครงการที่เกิดจากการรวมมือระหวางภาครัฐบาล เอกชน และองคกร
กลางตาง ๆ โดยมีสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมและสถาบันสิ่งแวดลอมไทย     
ทําหนาที่เปนเลขานุการ 

 
หลักการในการคัดเลือกผลิตภัณฑ 

• เปนผลิตภัณฑที่ใชเพ่ือการอุปโภคบริโภคทั่วไปในชีวิตประจําวัน 

• คํานึงถึงผลกระทบของผลิตภัณฑที่ มีตอสิ่งแวดลอม และคุณประโยชนทาง
สิ่งแวดลอมที่ไดรับเม่ือผลิตภัณฑน้ันถูกจําหนายออกสูตลาด 

• มีวิธีการตรวจสอบที่ไมยุงยากและเสียคาใชจายสูง ในการประเมินคุณภาพของ
ผลิตภัณฑทางสิ่งแวดลอมตามที่กําหนดไวในขอกําหนด 

• เปนผลิตภัณฑที่ผูผลิตมีทางเลือกอ่ืนในการผลิตที่จะทําใหเกิดผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอมนอยกวา 



 TGL-29-R1-10 

 

ผลิตภัณฑฉลากเขียว 
ผลิตภัณฑที่ไดรับการคัดเลือกใหออกขอกําหนดสําหรับขอรับฉลากเขียว ไดแก 
 

1. ผลิตภัณฑพลาสติกแปรใชใหม 2. หลอดฟลูออเรสเซนซ 3. ตูเย็น 

4. สี 5. เครื่องสุขภัณฑ 6. แบตเตอร่ีปฐมภูมิ 

7. เครื่องปรับอากาศ 8. กระดาษ 9. สเปรย 

10. สารซักฟอก 11. กอกนํ้าและอุปกรณประหยัดนํ้า 12. คอมพิวเตอร 

13. เครื่องซักผา 14. ฉนวนกันความรอน 15. ฉนวนยางกันความรอน 

16. มอเตอร 17. ผลิตภัณฑทําจากผา 18. บริการซักนํ้าและซักแหง 

19. แชมพู 20. ผลิตภัณฑทําความสะอาดถวยชาม 21. นํ้ามันหลอลื่น 

22. เครื่องเรือนเหล็ก 23. ผลิตภัณฑที่ทําจากไมยางพารา 24. บัลลาสตอิเล็กทรอนิกส 

25. สบู 26. ผลิตภัณฑทําความสะอาดพื้นผิว 27. ผลิตภัณฑลบคําผิด 

28. เครื่องถายเอกสาร 29. สถานีบริการน้ํามันเชื้อเพลิง 30. เครื่องเขียน 

31. ตลับหมึก 32. ปุยอินทรียและปุยชีวภาพ 33. สีเคลือบกระเบ้ืองมุงหลังคา 

34. โทรศัพทมือถือ 35. เครื่องโทรสาร 36. รถยนตน่ัง 

37. เครื่องรับโทรทัศน 38. เครื่องพิมพ 39. เครื่องเลน/บันทึกสัญญาณภาพและเสียง 

40. แผนอัดสําหรับงานอาคารตกแตง  
      และอุตสาหกรรมเครื่องเรือน 

41. กระเบ้ืองซีเมนตมุงหลังคา 42. เครื่องดับเพลิง 

43. กระเบ้ืองดินเผามุงหลังคา 44. กระเบ้ืองคอนกรีตมุงหลังคา 45. หมึกพิมพ 

 
 
ปจจัยที่ใชพิจารณาเพื่อออกขอกําหนด 
ขอกําหนดของผลิตภัณฑที่กําหนดขึ้น จะแตกตางไปตามประเภทของผลิตภัณฑและ

ความเสียหายของสิ่งแวดลอมในแงมุมตาง ๆ ที่เกิดจากผลิตภัณฑน้ัน ๆ โดยทั่วไปจะคํานึงถึง 

• การจัดการทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพสูงสุดทั้งที่สามารถนํากลับมาใชไดใหม 
(renewable resources) และที่ไมสามารถนํากลับมาใชไดใหม (nonrenewable 
resources)  

• การลดภาวะมลพิษทางสิ่งแวดลอมที่เปนปญหาที่สําคัญของประเทศ โดยสงเสริมให
มีการผลิต การขนสง การบริโภค และการกําจัดทิ้งหลังใชแลวอยางมีประสิทธิภาพ 

• การนําขยะมูลฝอยทั่วไปและขยะอันตรายกลับมาใชประโยชนอยางอ่ืน (reuse) หรือ 
แปรสภาพกลับมาใชใหม (recycle) 
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การสมัครขอใชฉลากเขียว 
การขอใชฉลากเขียวเปนการดําเนินการดวยความสมัครใจของผูผลิต ผูจัดจําหนาย หรือ

ผูใหบริการที่ตองการแสดงความรับผิดชอบตอสิ่งแวดลอม ไมมีกฎหมายบังคับ ผูประสงคจะ
สมัครขอใชฉลากเขียว สามารถซื้อใบสมัครชุดละ 500 บาท เพ่ือกรอกขอความ และแนบเอกสาร
ตางๆ ตามที่ระบุในขอกําหนดเพื่อยื่นขอใชเครื่องหมายฉลากเขียว และชําระคาธรรมเนียมใน
การสมัคร 1,000 บาท ตอรุน หรือแบบ หรือเครื่องหมายการคา สถาบันสิ่งแวดลอมไทยและ
สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมจะตรวจสอบเอกสารและหลักฐานตางๆ  และจัดทํา
สัญญาอนุญาตใหใชเครื่องหมายรับรองฉลากเขียวในการโฆษณาและติดที่ผลิตภัณฑ  เม่ือ
ผลิตภัณฑผานการตรวจสอบตามขอกําหนดแลว  ผูสมัครจะตองชําระคาธรรมเนียมการใชฉลาก
เขียวเปนจํานวนเงินปละ 5,000 บาท ตอรุนหรือแบบ  โดยมีวาระการอนุญาตใหใชเครื่องหมาย
รับรองฉลากเขียวไมเกิน 3 ป  

 
 

หากมีขอสงสัยเกี่ยวกบัฉลากเขียวสามารถติดตอสอบถามไดที่ : 
สํานักงานเลขานุการโครงการฉลากเขียว สถาบันสิ่งแวดลอมไทย 
16/151 เมืองทองธานี  ถ.บอนดสตรีท ปากเกร็ด จ.นนทบุรี  11120 

โทรศัพท 0-2503-3333 ตอ 303,306,315,316,329  โทรสาร 0-2504-4826 ถึง 8  
 หรือ  www.tei.or.th  
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 คณะอนุกรรมการเทคนิคคณะที่ 29  
โครงการฉลากเขียว 

เคร่ืองเขียน 
 

ประธานอนุกรรมการ 
 
 นางสมศรี สุวรรณจรัส    กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
 
อนุกรรมการ 

 
นางสาวนิรัชรา  เต็มกุศลวงศ สํานักงานมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรม 
 
รศ. พิศิษฐ วฒันสมบูรณ                    ภาควิชาวทิยาศาสตรอนามัยสิ่งแวดลอม 

คณะสาธารณสุขศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล 
 

นายคมสัน ตนัยืนยงค                       กรมวิทยาศาสตรบริการ     
     นายเขมชิด  ธนากิจชาญเจริญ 
 
นายธีรพล คังคะเกต ุ สถาบันวิจัยสภาวะแวดลอม จุฬาลงกรณมหาวิทยาลยั   
 
นางสาววลัภา  จุฬารัตน   กรมควบคุมมลพิษ 
     นางอภิพร  เกศกนกวรกิจ     

 
วาที่ ร.ต.หญิง ปยดา  หาญกุณากุล       บริษัท นีเวลล รับเบอรเมด (ประเทศไทย) จํากัด 

นายวิศลิป  สงิสิทธิดํารงกุล 
 

นางสาวอรอนงศ  จงพุฒิพาณิชย          บริษัท เพนเทล (ประเทศไทย) จํากัด 
นางสาวจุฑาทิพย  กรกิตตชิัย  
  

อนุกรรมการและเลขานุการ 
 นายปฐม  ชัยพฤกษทล   สถาบันสิ่งแวดลอมไทย 
      นางสาวนันทนา วิจิตรทัศนา  

นางสาวถนอมลาภ รัชวตัร  
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ขอกําหนดฉลากเขียวสําหรับเครื่องเขียน 
TGL-29-R1-10 
จัดทําโดย 

คณะอนุกรรมการเทคนคิคณะที่ 29 
โครงการฉลากเขียว 

1. เหตุผล   
 
โดยทั่วไปแลวผลกระทบตอสิ่งแวดลอมที่เกิดขึ้นจากเครื่องเขียน เชน ปากกาลูกลื่นและ
ปากกาเคมีตางๆ ที่มีการจําหนายในทองตลาด เกิดจากสารเคมีที่เปนสวนประกอบของน้ํา
หมึก เชน  ตัวทําละลายอินทรีย ซ่ึงไอระเหยของตัวทําละลายอินทรียบางชนิด จะเปน
อันตรายตอสุขภาพของผูใช อีกทั้งอาจเปนสาเหตุของการเกิด photochemical oxidant ซ่ึงทํา
ความเสียหายแกยาง  พลาสติก  พืช  และสัตว และเม่ือรวมตัวกับไฮโดรคารบอนจาก  ไอเสีย
ของรถยนตและไอน้ํามัน (evaporated gasoline) จะเกิดเปนสารมลพิษอินทรียทุติยภูมิ เชน 
อัลดีไฮด (aldehydes) ดินสอดํา ดินสอสี และสีเทียนมีการใชสีในการเคลือบผิวหรือเปน
สวนผสมของเนื้อดินสอ ซ่ึงสีเหลานี้อาจมีโลหะหนักเปนสวนประกอบ และเปนอันตรายตอ
สุขภาพของผูใชได  
 
การกําหนดใหเครื่องเขียนที่ไดรับฉลากเขียวตองไมมีสารเคมีอันตรายหรือสีที่ผสมโลหะหนัก 
จะชวยเพิ่มความปลอดภัยตอผูบริโภค และลดการปนเปอนของสารเคมีและโลหะหนักที่มี
ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 

 
2. ขอบเขต  
 

เครื่องเขียน ในที่น้ีครอบคลุมถึง ปากกาลูกลื่น ไสปากกาลูกลื่น ปากกามารกเกอร 
ปากกาหมึกซึม ดินสอตอไส ดินสอกดไส ดินสอดํา ดินสอสี สีเทียน และสีชอลก   
 

3. บทนิยาม  

ปากกา  หมายถึง  สิ่งที่ใชขีดเขียนทําเครื่องหมาย วาดหรือระบาย เปนสีตางๆ ตามสีของ
หมึก โดยทั่วไปประกอบดวยดามปากกา ไสปากกา หัวเขียน ปลอกปากกา และหมึก 

ปากกามารกเกอร หมายถึง  ปากกาที่มีปลายปากกาทําดวยสักหลาด หรือวัตถุพรุนอ่ืนๆ มี
ลักษณะการใชงานตางๆ เชน ปากกาไวทบอรด ปากกาเคมี ปากกาเขียนแผนใส ปากกาเนน
ขอความ ปากกาเขียนซีดี  เปนตน โดยหมึกที่ใชเปนหมึกที่ละลายในตัวทําละลายที่เปน
สารเคมี นํ้า หรือนํ้ามัน  
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ปากกาหมึกซึม  หมายถึง  ปากกาที่มีหัวเขียนเปนโลหะ ซ่ึงมีรอยบากที่ใชในการนําน้ําหมึก
ลงบนกระดาษและมีพ้ืนที่บางสวนเพื่อเก็บนํ้าหมึก ประกอบดวย 3 สวนสําคัญ ไดแก จะงอย
ปากกา ซ่ึงเปนสวนที่ติดกับกระดาษขณะเขียน ฟดหรือสวนสีดําใตจะงอยควบคุมการไหล
หมึกจากตัวเก็บนํ้าหมึก และ ราวบารเรลซ่ึงเปนสวนที่ปองกันการรั่วไหลของน้ําหมึกจากตัว
เก็บนํ้าหมึก 

ปากกาลูกลื่น หมายถึง ปากกาที่ประกอบดวยดามปากกาและไสปากกาลูกลื่น หรือเปนดาม
ปากกาที่มีหมึกบรรจุอยูภายในดามปากกาโดยตรง และมีหัวลูกลื่นที่หัวปากกาสําหรับขีด
เขียน 

ไสปากกาลูกลื่น  หมายถึง  หลอดพลาสติกหรือหลอดโลหะบรรจุหมึกที่ปลายหลอดดานหนึ่ง
ประกอบติดกับหัวปากกา ใชใสในดามปากกา และสามารถถอดออกจากดามปากกาไดหรือไมก็
ได 

ดินสอดํา หมายถึง  วัสดุที่มีลักษณะเปนแทงสําหรับใชขีดเขียน ซ่ึงมีไสดินสออยูตรงกลาง
ระหวางชิ้นไมซ่ึงประกบกัน 

ดินสอสี  หมายถึง  เครื่องเขียนที่มีลักษณะเปนแทง มีไสดินสอสีสอดอยูตรงกลางระหวาง
แทงไมตรง 2 ซีกซึ่งประกบกันเปนดามดินสอ ใชสําหรับขีดเขียน วาดภาพ หรือระบายสี โดย
ไมรวมเครื่องประกอบ (ถามี) 

สีเทียน  หมายถึง  วัสดุที่มีลักษณะเปนแทง ทําขึ้นโดยมีสีและไขเปนสวนผสมหลัก ใช
สําหรับวาดภาพหรือระบายสี และขูดสี 

ไสดินสอดํา  หมายถึง  วัสดุที่มีลักษณะเปนแทงซ่ึงทําขึ้นโดยมีแกรไฟตและดินเหนียวเปน
สวนผสมหลัก 

สีชอลก หมายถึง วัสดุที่ทําจากผงสี (pigment) นํ้ามันแร (mineral oil) หรือนํ้ามันอ่ืนที่
เหมาะสมเปนสวนผสมหลัก และอาจมีสวนผสมอื่นดวย มีลักษณะเปนแทง ปลายดานหนึ่ง
อาจเปนรูปกรวยหรือมีลักษณะตามรูปรางของแทง หรือรูปลักษณะอื่นที่เหมาะสมตอการใช
งานศิลปะ เชน วาดภาพ ระบายสี 

 
4. ขอกําหนดทั่วไป 
 

4.1  ตองไดรับการรับรองตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม หรือ ผานเกณฑที่กําหนด
ตามวิธีทดสอบที่กําหนดไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ดังระบุในตารางที่ 1 
หรือ มาตรฐานระหวางประเทศ หรือ มาตรฐานระดับประเทศที่เปนที่ยอมรับ เชน 
ASTM JIS  
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ตารางที่ 1 รายชื่อมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

ท่ี มาตรฐาน ชื่อมาตรฐาน 

1  มอก. 346 ปากกาลูกล่ืน 
2 มอก. 347 ไสปากกาลูกล่ืน 
3 มอก. 821 ปากกาสีน้ํา 
4 มอก. 822 ปากกาสีน้ํามัน 
5 มอก. 649 ไสดินสอดํา 
6 มอก. 650 ดินสอดํา 
7 มอก. 1147 ดินสอสี 
8 มอก. 1149 สีเทียน 
9 มอก. 2275 สีชอลก 

 
4.2  ในกระบวนการผลิต การขนสง และการกําจัดของเสียหลังใชผลิตภัณฑตองเปนไปตามกฎหมาย

และขอบังคับของทางราชการ 
 
5. ขอกําหนดพิเศษ  

5.1 ขอกําหนดพิเศษของปากกา 

 5.1.1 ตองไมมีสารเหลานี้เปนองคประกอบ 

- ผลิตภัณฑตองไมเปนพิษ ไมกัดกรอน และไมระคายเคืองตอสุขภาพ 

- สารที่เปนสารกอมะเร็งตามรายชื่อใน group 1 (สารกอมะเร็งที่ไดรับการยืนยัน
แลว) และ group 2A (สารที่มีหลักฐานเพียงพอวากอมะเร็ง) ของ International 
Agency for Research on Cancer (IARC) และที่มีประกาศเพิ่มเติม  

- สารประกอบอินทรียฮาโลจิเนเตด (halogenated organic components) เชน 
สาร1,1,1-ไตรคลอโรอีเธน (1,1,1-trichloroethane) 

 5.1.2 ในน้ําหมึกตองไมมีสารเหลานี้เปนองคประกอบ  

- สารอะโรมาติก (aromatic) และตัวทําละลายจําพวกฮาโลจิเนเตด  (halogenated 
solvents) รวมทั้งตัวทําละลายที่เปนสารอินทรียระเหยงาย (volatile organic 
compound)  ยกเวน เอธานอล โพรพานอล ไอโซโพรพานอล และเมธทอกซี-     
โพรพานอล  ฟน็อกซีเอทานอล  เบนซิลแอลกอฮอล  หรือสารอินทรียระเหยงาย
อ่ืนที่มีคา LD50 มากกวา 5,000 มก./กก. นํ้าหนักตัวของสัตวทดลอง 

-  ในกรณีของปริมาณโลหะในน้ําหมึก เม่ือทดสอบตาม ISO 8124 – 3 Safety of 
toys -- Part 3: Migration of certain elements หรือ EN71-3 หรือวิธีอ่ืนที่
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เทียบเทา แลวปริมาณโลหะหนักในสารละลายที่สกัดไดตองไมเกินเกณฑที่
กําหนดในตารางที่ 2  

  ตารางที่ 2 ปริมาณโลหะหนักในสารละลายที่สกัดได 

โลหะหนัก เกณฑที่กําหนด มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 

พลวง 60 

สารหนู 25 

แบเรียม 1000 

แคดเมียม 75 

โครเมียม 60 

ตะกั่ว 90 

ปรอท 60 

เซลีเนียม 500 

 

 5.1.3 ผลิตภัณฑควรเปนชนิดที่เติมหมึกได หรือเปนชนิดที่สามารถเปลี่ยนไสได โดยหมึก
ที่ ใชเติมหรือไสปากกาตองมีเครื่องหมายแสดงขอความวาเปนหมึกเติมหรือไส
ปากกา  

 5.1.4 บรรจุภัณฑ  

- กรณีบรรจุภัณฑพลาสติก 

• บรรจุภัณฑพลาสติกตองไมใชพลาสติกที่มีสวนประกอบของคลอรีน และ
ควรแสดงประเภทพลาสติกตาม มอก. 1310 หรือ ISO 1043 หรือ ISO 
11469  

− กรณีบรรจุภัณฑกระดาษ  

• ตองทําจากเยื่อเวียนทําใหมอยางนอยรอยละ 80 โดยน้ําหนัก 

 

5.2 ขอกําหนดพิเศษของดินสอ สีเทียน และสีชอลก 

5.2.1 ตองไมมีสารเหลานี้เปนองคประกอบ  

- ผลิตภัณฑตองไมเปนพิษ ไมกัดกรอน และไมระคายเคืองตอสุขภาพ 

- สารที่เปนสารกอมะเร็งตามรายชื่อใน group 1 (สารกอมะเร็งที่ไดรับการยืนยัน
แลว) และ group 2A (สารที่มีหลักฐานเพียงพอวากอมะเร็ง) ของ International 
Agency for Research on Cancer (IARC) และที่มีประกาศเพิ่มเติม 

- สารประกอบอินทรียฮาโลจิเนเตด (halogenated organic components) เชน 
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สาร1,1,1-ไตรคลอโรอีเธน (1,1,1-trichloroethane) 

5.2.2 วัสดุเคลือบผิวและไสสีตองไมมีสารเหลานี้เปนองคประกอบ เม่ือทดสอบตาม ISO 
8124 – 3 Safety of toys -- Part 3: Migration of certain elements แลวปริมาณ
โลหะหนักในสารละลายที่สกัดไดตองไมเกินเกณฑที่กําหนดในตารางที่ 3  

ตารางที่ 3 ปริมาณโลหะหนักในสารละลายที่สกัดได 

โลหะหนัก เกณฑที่กําหนด มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 

พลวง 60 

สารหนู 25 

แบเรียม 1000 

แคดเมียม 75 

โครเมียม 60 

ตะกั่ว 90 

ปรอท 60 

เซลีเนียม 500 

 

5.2.3 กรณีดินสอไม 

- ผูผลิตตองยื่นหลักฐานแสดงแหลงที่มาของไมที่ไดมา อันประกอบดวยสําเนา
เอกสารสิทธิ์ที่ดินที่ถูกตองตามกฎหมาย แกเจาหนาที่โครงการฉลากเขียว 

5.2.4 บรรจุภัณฑ  

- กรณีบรรจุภัณฑพลาสติก 

• ตองไมใชพลาสติกที่มีสวนประกอบของคลอรีน 

- กรณีบรรจุภัณฑกระดาษ  

• ตองทําจากเยื่อเวียนทําใหมอยางนอยรอยละ 80 โดยน้ําหนัก 

 
6. วิธีทดสอบคุณภาพ  
 

6.1 วิธีทดสอบทดสอบคุณภาพปากกา  
6.1.1 ผูผลิตตองยื่นหลักฐานใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายกับมาตรฐานผลิตภัณฑ 

อุตสาหกรรมตามประเภทของผลิตภัณฑน้ันๆ หรือแสดงผลทดสอบคุณลักษณะ
ของผลิตภัณฑใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมของผลิตภัณฑแตละ
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ประเภท หรือ แสดงผลทดสอบตามมาตรฐานระหวางประเทศ หรือมาตรฐาน
ระดับประเทศที่เปนที่ยอมรับ 

6.1.2 ผูผลิตตองแสดงรายชื่อของสารเคมีที่เปนองคประกอบของผลิตภัณฑปากกาและ
ยื่นหนังสือรับรองวาไมไดใสสารที่หามมีในผลิตภัณฑในขอ 5.1.1 รวมทั้งยืนยันวา
ไมมีสารกัดกรอน สารกอมะเร็ง และสารที่ระคายเคืองตอสุขภาพ พรอมทั้งลงนาม
รับรองโดยกรรมการผูจัดการ หรือผูมีอํานาจลงนามของบริษัทฯ แกเจาหนาที่
โครงการฉลากเขียว 

6.1.3 ผูผลิตตองแสดงผลทดสอบปริมาณโลหะหนักที่เปนองคประกอบของน้ําหมึกตามที่
ระบุในขอ 5.1.2  โดยทดสอบดวยวิธีอะตอมิกแอบซอรปชันสเปกโทรสโกป 
(atomic absorption spectroscopy) ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมของเลน
เลขที่ มอก.685 เลม  วิธีทดสอบและวิเคราะห หรือวิธีทดสอบอื่นที่เทียบเทา 

6.1.4 ผูผลิตตองแสดงผลทดสอบสารอะโรมาติก   (aromatic compound) ที่เปน
องคประกอบของผลิตภัณฑ และนํ้าหมึก โดยทดสอบตามวิธีกาซโครมาโทรกราฟ 
(gas chromatography) ตามมาตรฐาน Standard Methods for the Examination 
of Water and Wastewater หรือวิธีทดสอบอื่นที่เทียบเทา 

6.1.5 ผูผลิตตองยื่นหนังสือรับรองวาไมไดใชตัวทําละลายจําพวกฮาโลจิ เนเตด  
(halogenated solvent) พรอมทั้งลงนามรับรองโดยกรรมการผูจัดการ หรือผูมี
อํานาจลงนามของบริษัทฯ แกเจาหนาที่โครงการฉลากเขียว 

6.1.6 ผูผลิตตองแสดงผลทดสอบสารประกอบอินทรียระเหยงาย หรือ วีโอซี  (volatile 
organic compounds; VOCs) ที่เปนองคประกอบของน้ําหมึกโดยทดสอบตามวิธี
ทดสอบ ASTM D5466 หรือวิธีทดสอบอื่นที่เทียบเทา 

6.1.7 ผูผลิตตองยื่นหนังสือรับรองวาไมไดใชพลาสติกประเภทโพลิไวนิลคลอไรด    หรือ 
พีวีซี (poly vinyl chloride; PVC) ทําเปนบรรจุภัณฑ และลงนามกํากับโดย
กรรมการผูจัดการ หรือผูมีอํานาจลงนามของบริษัทผูผลิตบรรจุภัณฑ ในกรณีบรรจุ
ภัณฑกระดาษ ผูผลิตตองยื่นหนังสือรับรองวาบรรจุภัณฑกระดาษทําจากเยื่อเวียน
ทําใหมไมต่ํากวารอยละ 80 โดยน้ําหนัก และลงนามกํากับโดยกรรมการผูจัดการ 
หรือผูมีอํานาจลงนามของบริษัทผูผลิตบรรจุภัณฑ 

 

6.2   วิธีทดสอบคุณภาพดินสอ สีเทียน และสีชอลก 

 
6.2.1 ผูผลิตตองยื่นหลักฐานใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายกับมาตรฐานผลิตภัณฑ 

อุตสาหกรรมตามประเภทของผลิตภัณฑน้ันๆ หรือแสดงผลทดสอบคุณลักษณะ



 TGL-29-R1-10 

 

ของผลิตภัณฑใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมของผลิตภัณฑแตละ
ประเภท หรือ แสดงผลทดสอบตามมาตรฐานระหวางประเทศ หรือมาตรฐาน
ระดับประเทศที่เปนที่ยอมรับ 

6.2.2   ผูผลิตตองแสดงรายชื่อของสารเคมีที่เปนองคประกอบ ของผลิตภัณฑดินสอตอไส 
ดินสอกดไส ดินสอดํา ดินสอสี สีเทียน และสีชอลก และยื่นหนังสือรับรองวาไมได
ใสสารที่หามมีในผลิตภัณฑในขอ 5.2.1 รวมทั้งยืนยันวาไมมีสารกัดกรอน สารกอ
มะเร็ง และสารที่ระคายเคืองตอสุขภาพ พรอมทั้งลงนามรับรองโดยกรรมการ
ผูจัดการ หรือผูมีอํานาจลงนามของบริษัทฯ แกเจาหนาที่โครงการฉลากเขียว 

6.2.3 ผูผลิตตองยื่นหนังสือรับรองวาไมไดใชตัวทําละลายจําพวกฮาโลจิเนเตด 
(halogenated solvent) พรอมทั้งลงนามรับรองโดยกรรมการผูจัดการ หรือผูมี
อํานาจลงนามของบริษัทฯ แกเจาหนาที่โครงการฉลากเขียว 

6.2.4  ผูผลิตตองแสดงผลทดสอบปริมาณโลหะหนักที่เปนองคประกอบของวัสดุเคลือบผิว
และไสสี ตามที่ระบุในขอ 5.2.2  โดยทดสอบดวยวิธีอะตอมิกแอบซอรป
ชันสเปกโทรสโกป (atomic absorption spectroscopy) ตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมของเลนเลขที่ มอก.685 เลม 3 วิธีทดสอบและวิเคราะห 
หรือวิธีทดสอบอื่นที่เทียบเทา 

6.2.5  ผูผลิตตองยื่นหนังสือรับรองวาไมไดใชพลาสติกประเภทโพลิไวนิลคลอไรด    หรือ 
พีวีซี (poly vinyl chloride; PVC) ทําเปนบรรจุภัณฑ และลงนามกํากับโดย
กรรมการผูจัดการ หรือผูมีอํานาจลงนามของบริษัทผูผลิตบรรจุภัณฑ ในกรณีบรรจุ
ภัณฑกระดาษ ผูผลิตตองยื่นหนังสือรับรองวาบรรจุภัณฑกระดาษทําจากเยื่อเวียน
ทําใหมไมต่ํากวารอยละ 80 โดยนํ้าหนัก และและลงนามกํากับโดยกรรมการ
ผูจัดการ หรือผูมีอํานาจลงนามของบริษัทผูผลิตบรรจุภัณฑ 
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หมายเหต:ุ   1. การทดสอบตองทําในหองปฏิบัติการดังตอไปน้ี 
• หองปฏิบัติการของราชการ 
• หองปฏิบัติการของเอกชนอิสระที่ไดรับการรับรองความสามารถของ

หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรม 
ขอกําหนดทั่วไปวาดวยความสามารถของหองปฏิบัติการทดสอบและ
หองปฏิบัติการสอบเทียบมาตรฐานเลขที ่ มอก. 17025 (ISO/IEC 
17025) 

 
2. การปรับปรุงขอกําหนดฉลากเขียวสําหรับผลิตภัณฑเครื่องเขียนในครั้ง

ตอไป ใหพิจารณาในเรื่อง  
•  ชนิดสารเคมีที่เปนตัวทําละลายหลักในปากกาลูกลื่น ปากกาเคมี 

ปากกาไวทบอรด  
•  ปริมาณการใชสารเคมีในตัวทําละลายหลักของปากกาลูกลื่น ปากกา

เคมี ปากกาไวทบอรด  
•  การนําเทคโนโลยีมาใชในกระบวนการผลิต เพ่ือลดการใชสารเคมีที่

เปนตัวทําละลายของปากกาลูกลื่น ปากกาเคมี ปากกาไวทบอรด  
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ภาคผนวก  

 
1.  ข้ันตอนการรางขอกําหนดฉลากเขียวสําหรับเครื่องเขียน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

คําจํากัดความและขอบเขต 

รายละเอียดของเครื่องเขียนและความสําคัญทางเศรษฐกิจ 

พิจารณาวัฏจักรชีวิตของเครื่องเขียนตอส่ิงแวดลอม 

เปรียบเทียบและจัดลําดับผลกระทบของเครื่องเขียนตอส่ิงแวดลอม 

พิจารณาสิ่งที่ทําใหเครื่องเขียนมีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมมากท่ีสุด 

กําหนดมาตรฐานของเครื่องเขียนทางดานคุณภาพและดานสิ่งแวดลอม 



 TGL-29-R1-10 

 

2. รายละเอียดของผลิตภัณฑเครื่องเขียนและความสําคัญทางเศรษฐกิจ 
 

2.1 พัฒนาการของเครื่องเขียน 

มนุษย มีการใชอุปกรณเครื่องเขียน  ซ่ึงที่สําคัญ ไดแก ปากกาและดินสอ เพ่ือบันทึก
เรื่องราว ขอมูลตางๆ มาตั้งแตยุคประวัติศาสตร ที่มีการประดิษฐอักษร เพ่ือใชในการสื่อสาร  

โดยในยุคแรกเริ่มน้ัน สําหรับชาวตะวันตก มีการประดิษฐปากกา ซ่ึงเปนเคร่ืองเขียนใน
ยุคแรก เพ่ือใชในการเขียนอักษรบันทึกเรื่องราวตางๆ ในรูปของปากกาขนนก ในขณะที่ชาว
ตะวันออก ใชพูกัน ไมมีหมึกในตัวเองและตองจุมหมึกทุกครั้งเม่ือตองการเขียนตัวอักษร อีกราว 
1000 ปตอมา จึงมีการพัฒนาปากกาที่มีหัวเขียนเปนโลหะ ซึ่งมีรอยบากที่ใชในการนําน้ําหมึกลง
บนกระดาษและมีพ้ืนที่บางสวนเพื่อเก็บนํ้าหมึก ทําใหสามารถเขียนไดโดยไมตองจุมนํ้าหมึก
บอยครั้ง จนกระทั่งในป ค.ศ. 1884 ที่นิวยอรก ประเทศสหรัฐอเมริกา Lewis Edson Waterman 
ไดประดิษฐปากกาที่ มีกลไกที่สามารถเก็บนํ้าหมึกเพื่อใชในการเขียนในตัวได เรียกวา 
ปากกาหมึกซึม (fountain pen) จึงถือวา Waterman เปนบิดาแหงการประดิษฐปากกาหมึกซึม 
มีการคิดคนพัฒนาปากกาชนิดนี้ใหมีคุณภาพดีขึ้น สะดวกในการใชงานและมีรูปทรงสวยงาม ใน
ยุคแรกนั้นปากกาหมึกซึมที่มีการใชงานอยูจะประกอบดวย 3 สวนสําคัญ ไดแก จะงอยปากกา 
ซ่ึงเปนสวนที่ติดกับกระดาษขณะเขียน ฟดหรือสวนสีดําใตจะงอยควบคุมการไหลหมึกจากตัว
เก็บนํ้าหมึก และ ราวบารเรลซ่ึงเปนสวนที่ปองกันการรั่วไหลของน้ําหมึกจากตัวเก็บนํ้าหมึก 
เทคโนโลยีการออกแบบปากกาหมึกซึมไดรับการพัฒนาและจดสิทธิบัตรในแบบตางๆ ซ่ึงที่พบ
เห็นมีอยู 5 แบบ ไดแก  button filter, click filter, lever filter, matchstick filter และ coin filter 
และมีการพัฒนาหัวเขียน เพ่ือเปนมาตรฐานในการใชงาน ถึง 9 แบบเพื่อใชงานในลักษณะตางๆ  

ตอมาในป ค.ศ. 1900 จึงมีการประดิษฐปากกาลูกลื่น ซ่ึงมีลูกกลิ้ง ( ball ) อยูในเบา
บริเวณสวนปลายปากกา เวลาเขียนลูกกลิ้งดังกลาว จะเปนตัวนําน้ําหมึกกลิ้งผานออกมาติดบน
กระดาษ ในชวงปลายป ค.ศ. 1930 ที่กรุงบูดาเปสต ประเทศฮังการี ไบโร นักหนังสือพิมพและ
ศิลปนชาวฮังกาเรียน ไดพัฒนาปากกาลูกลื่นใหมีคุณภาพดีขึ้น  โดยนําหมึกแหง ( quick - 
drying ink ) ที่ชางพิมพในโรงพิมพน้ันใชพิมพหนังสือ มาใชเปนน้ําหมึกของปากกา ทําใหหมึก
ไมไหลและหยดออกมาจนเปอนกระดาษ จนเปนผลสําเร็จ ปากกาลูกลื่น (ball-point pen) ที่ไบโร
ประดิษฐขึ้นสามารถใชขีดเขียนโดยไมมีหมึกหยดและไหลเปรอะเปอนเหมือนปากกาหมึกซึม
แบบเกา ปากกาลูกลื่น เปนเคร่ืองเขียนที่มีปลายปากกาเปนเบาที่มีลูกบอลโลหะ อาจทําจาก
ทองเหลือง เหล็กกลา สเตนเลส ทังสเตนคารไบด สามารถกลิ้งไปมาได มีหนาที่กระจายหมึก
ขณะเขียน ซ่ึงมีความแตกตางจากปากกา ในยุคแรกๆ  เชน  ปากกาขนนก และปากกาหมึกซึม 
ซ่ึงใชหมึกที่เปนของเหลว  เรียกวา อินเดียนอิงค  (india ink)   อาศัยแรงโนมถวงของโลก และ
ปรากฏการณคาปลลารี  (capillary) หมึกจะไหลลงไปที่ปลายปากกา   
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สําหรับปากกาลูกลื่นนั้น สวนที่สําคัญสุดของปากกา คือ หัวปากกาหรือลูกกลิ้งที่คั่นอยู
ระหวางหมึกกับกระดาษที่ใชเขียน  ซ่ึงเคลื่อนที่ไดอยางอิสระและสงนํ้าหมึกออกมาไดอยาง
ตอเน่ือง ผานผิวสัมผัสของเบา  (socket)  ซ่ึงมีที่วางพอดีกับลูกกลิ้งแตไมทําใหลูกกลิ้งหลุดจาก
เบา ขณะที่ลูกบอลกลิ้งมันจะทําใหหมึกไหลออกมาโดยแรงโนมถวง และสงหมึกไปที่
กระดาษ ขณะเดียวกันก็ปองกันไมใหอากาศเขามาได ชวยใหหมึกไมแหง  

หมึกที่ใชในปากกานั้น เปนของเหลวมีสีหลากหลาย  โดยทั่วไปมักใชสีดํา กับ นํ้าเงิน
เขม  ผลิตจากเม็ดสีที่ผสมกับตัวทําละลาย มีการคนพบวาหมึกใชเปนครั้งแรกกอนคริสตกาล
2500 ป ในอียิปตและจีน สําหรับสวนประกอบสําคัญของหมึก ไดแกตัวทําละลายเม็ดสีที่ทําจาก
พืช ซ่ึงจะแหงโดยการซึมหรือระเหย   เม็ดสีที่ใช โดยสีดําเปนสีมาตรฐานทําจากคารบอน สวนสี
อ่ืนๆอาจผลิตจากสารประกอบโครเมียมซึ่งใหสีเหลือง เขียว และสม หรือสารประกอบที่มีโม
ลิดินัมเปนสวนประกอบซึ่งจะใหสีสมแกนํ้าหมึก ในขณะที่สารประกอบแคดเมี่ยมใหสีแดงและ
เหลือง และสารประกอบเหล็กใหสีนํ้าเงิน) นอกจากนี้หมึกยังประกอบดวยตัวเติมในน้ําหมึก หรือ 
addition ซ่ึงใชผสมลงไปเพื่อใหหมึกมีความเสถียร 

ดินสอ1 คือ สิ่งประดิษฐที่ทําดวยไมแทงเล็กๆ ยาวประมาณ 7 น้ิว บรรจุแกรไฟตอยู
ภายใน ในอดีตที่ผานมามนุษยใชอุปกรณที่เปนแปรงหรือกิ่งไมเล็กๆ และเหล็กที่มีปลายแหลม 
นําไปเผาไฟจุมลงในน้ําหมึกเพื่อใชในการขีดเขียน ( ภาษาโรมันเรียกแปรงหรือเหล็กแหลมนี้วา 
" Pencillus " หรือ " Little tail " ซ่ึงตอมากลายเปนคําวา " Pencil " มีความหมายวา " หางนอย 
" ) สวน " ปากไก หรือ ปากกาขนหาน " เร่ิมมีการประดิษฐขึ้นใชในทวีปยุโรปเม่ือศตวรรษที่ 6 
ดินสอเปนเครื่องเขียนที่ใชในการรางแบบงานเขียนตางๆ ที่ยังไมแนใจในความถูกตอง และ
อาจจะมีการแกไขเปลี่ยนแปลงผลงานตางๆ อาทิเชน งานวาดรูป งานออกแบบเสื้อผา ฯลฯ  ใน
ปจจุบันดินสอทําดวยวัตถุดิบที่แตกตางกันออกไปกวา 40 ชนิด ไมที่นํามาหอหุมแทงดินสอสวน
ใหญจะทําจากไมที่มีเน้ือออนและเหลางาย โดยในการผลิตดินสอ จะนําไมที่ตัดเปนแทงสี่เหลี่ยม
เล็กๆ ( ขนาด 3 X 3 น้ิว ) ไปตากแดดหรืออบจนแหงสนิทจากนั้นจึงนํามาตัดใหเปนแผนบางๆ 
หนา 5 ม.ม. (ครึ่งหน่ึงของความกวางของดินสอ) แลวจึงนําไปเขาเครื่องเซาะรองสําหรับบรรจุไส
ดินสอ หลังจากนั้นใชไมอีกชิ้นหน่ึงมาประกบดวยการติดกาว เขาเครื่องตัดเปนแทง พนสี ติด
ตรา และติดยางลบ กอนที่จะนําออกจําหนายตอไป ซ่ึงบริษัทผูผลิตสามารถผลิตดินสอให
แตกตางในการใชงานไดกวา 300 ชนิด รวมทั้งดินสอที่สําหรับใชในทางศัลยกรรมของแพทย 
เน่ืองจากดินสอชนิดนี้สามารถนํามาขีดเขียนบนผิวหนังของคนไขได 

ดินสอมาตรฐานมีความยาว 7 น้ิว แทงหน่ึงๆสามารถลากเสนไดยาวถึง 35 ไมล เขียนได
อยางนอย 45,000 คํา เหลาดินสอ 17 ครั้ง จะเหลือเศษความยาวเพียง 2 น้ิว บางชนิดจะติด
ยางลบ ไวดวยเพื่อใหสะดวกในการใชงาน สีที่นิยมใชมากที่สุด คือ สีเหลือง บริษัทผูผลิตได

                                                           
1 ที่มา : http://www.lib.ru.ac.th/journal/pencil.html สํานักหอหองสมุดกลาง มหาวิทยาลยัรามคําแหง, 2552 
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พยายามทําออกจําหนายหลายสีดวยกัน เชน สีเขียว สีแดง สีนํ้าเงิน แตไมไดรับความนิยม
เทากับสีเหลือง 

2.2 ประเภทของเครื่องเขียน  

ในปจจุบัน เม่ือพิจารณาจากลักษณะการใชงานของเครื่องเขียน ที่มีการผลิตและจําหนาย
ในทองตลาด สามารถแบงออกเปนประเภทตางๆ  ไดดังน้ี  

2.1.1 ปากกา  แบงออกเปน 6 ประเภท หลักๆ ไดแก  1) ปากกาลูกลื่น และ 2) ปากกา
เคมี โดยที่ ปากกาเคมี มีการแบงออกเปน ปากกาเคมีที่หมึกละลายในน้ํามัน (oil-based) เชน 
ปากกาเขียนผา ปากกาสีนํ้ามัน (ปากกาเขียนครุภัณฑ) ปากกาเคมีที่หมึกละลายในตัวทําละลาย 
(solvent-based) เชน ปากกาเขียนแผนใส ปากกาเขียนกระดานขาว (permanent) ตัวทําละลาย
ที่นิยมใช ไดแก โทลูอีน (toluene), อัลกอฮอล (alcohol) และปากกาเคมีที่หมึกละลายในน้ํา 
(water-based)  เชน ปากกาสีสะทอนแสง ปากกาเขียนแผนใส (non-permanent)  3) 
ปากกาหมึกซึม 4) ปากกาหมึกเจล  5) ปากกากานขนนก และ 6)  ปากกาจุมหมึก   

2.1.2 ดินสอ ไดแก ดินสอดํา และดินสอสี โดยที่ 1) ดินสอดํา ( lead pencil ) คือ ดินสอที่
นิยมใชกันทั่วๆไป ไสดินสอทําจากถานแกรไฟตผสมกับดินเหนียว ( clay ) ใชตัวอักษร B 
( black ) และ H ( hard ) กําหนดความแข็งและความเขมของไสดินสอ ขนาด 6 B จะมี Clay 
ผสมนอย สวนขนาด 6 H จะมี Clay ผสมมากที่สุด ดินสอที่มีความเขมนอยจะใชในการรางภาพ 
สวนดินสอที่มีความเขมมากจะใชในการแรเงา และ 2) ดินสอคารบอน ( carbon pencil ) หรือ
ดินสอถาน ทําจากสวนผสมของถานไม (charcoal) ไสดินสอดําคลายถานไม มีชนิดแข็งและออน 
ลําดับจาก HH (แข็งมาก),HB(ปานกลาง )  B(ไสออนแตดํา) BB (ดํามาก),BBB (ดําที่สุด) บาง
บริษัทใชตัวอักษร E แทนตัวอักษร B 

2.1.3 ดินสอชนิดอ่ืนๆ ไดแก ดินสอกดไส และดินสอตอไส  

2.1.4 สีเทียน  
 

2.2 วัตถุดิบที่ใช 
 
 โดยทั่วไปวัตถุดิบที่ใชในการผลิตเครื่องเขียนแบบตางๆ ไดแก  

1) วัตถุดิบในการผลิตปากกาเคมี ประกอบดวย พลาสติก หมึก ตัวทําละลาย และ
หัวปากกาซึ่งผลิตมาจาก เหล็ก ยาง สแตนเลส หรือสักกะหลาด 

2) วัตถุดิบในการผลิตดินสอ ประกอบดวย ไม สี กาว วารนิช แกรไฟต และ ดินเหนียว 

3) วัตถุดิบในการผลิตสีเทียน ประกอบดวย ไขผึ้ง และ ผงสี 
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2.4 กระบวนการผลิต  

 

2.4.1 กระบวนการผลิตปากกาลูกลื่น แบงออกเปน 4 ขั้นตอนดังตอไปน้ี  

 

1) ขั้นตอนการผลิตดามปากกาและชิ้นสวนพลาสติกอ่ืนๆ โดยการนําวัตถุดิบที่เปน
เม็ดพลาสติกและผงสีเขาสูเครื่องฉีดพลาสติกเพื่อประกอบขึ้นเปนดามปากกา  

รูปที่ 1  กระบวนการการผลิตดามปากกา และชิ้นสวนพลาสติกอ่ืนๆ  

 

 

 

 

ที่มา : ขอมูลจากผูผลิต (2552) 

 

2) ขั้นตอนการผลิตไสปากกา  โดยการนําวัตถุดิบที่เปนเม็ดพลาสติกและผงสีเขาสู
เครื่องฉีดพลาสติก และนําเขาสูเครื่องตัด ติดเครื่องหมายการคาและรหัส แตจะ
เปนไสปากกาที่ยังไมไดบรรจุหมึก  

รูปที่ 2 กระบวนการผลิตไสปากกกา  

 

 

 

 

 

 

ที่มา : ขอมูลจากผูผลิต (2552) 

 

เม็ดพลาสติก ผงสี 

เครื่องฉีดพลาสติก 

ดามปากกาและชิ้นสวน
่

เม็ดพลาสติก ผงสี 

เครื่องรีดพลาสติก 

เครื่องตัด 

พิมพเครื่องหมายการคาและรหัส 

ไสปากกาที่ยังไมบรรจุหมึก 
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3) ขั้นตอนการบรรจุหมึกและประกอบหัวเขียน  นําไสปากกาที่เตรียมไวสําหรับ
บรรจุหมึกเขาสูเครื่องบรรจุหมึกและประกอบหัวเขียน นําเขาสูเครื่องเหวี่ยง 
เพ่ือประกอบเปนไสปากกาที่มีหมึก 

รูปที่ 3 กระบวนการบรรจุหมึกและประกอบหัวเขียน 

 

 

 

 

 

ที่มา : ขอมูลจากผูผลิต (2552) 

 

4) ขั้นตอนการประกอบและบรรจุกลอง เปนขั้นตอนสุดทายเพ่ือที่จะประกอบเปน
ปากกาลูกลื่น และเตรียมบรรจุลงกลองเพ่ือรอการจําหนายตอไป 

รูปที่ 4 กระบวนการประกอบและบรรจุกลอง  

 

 

 

 

 

ที่มา : ขอมูลจากผูผลิต (2552) 

 

 

 

 

 

 

 

ไสปากกาที่ยังไมบรรจุหมึก 

เครื่องบรรจุหมึกและประกอบหัวเขียน 

เครื่องเหวีย่ง 

ไสปากกาลูกลื่น 

ดามปากกาและชิ้นสวนพลาสติกอื่นๆ ไสปากกา 

ประกอบเปนปากกาลูกลื่น 

บรรจุกลอง 
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2.4.2 กระบวนการผลิตปากกาเคมี  แบงออกเปน 2 ขั้นตอนดังตอไปน้ี  

1) ขั้นตอนการผลิตดามปากกาเคมีและชิ้นสวนอ่ืนๆ โดยการนําวัตถุดิบที่เปนเม็ด
พลาสติกและผงสีเขาสูเครื่องฉีดพลาสติกเพื่อประกอบขึ้นเปนดามปากกาเคมี  

รูปที ่5 กระบวนการการผลิตดามปากกาเคมีและชิ้นสวนพลาสติกอ่ืนๆ  

 

 

 

 

 

ที่มา : ขอมูลจากผูผลิต (2552) 

 

2) ขั้นตอนการประกอบและบรรจุปากกาเคมี นําตัวดามปากกา และไสฟลเตอรมา
บรรจุหมึก แลวประกอบดวยหัวพลาสติก ไมเขียน ปดฝา ติดสติกเกอร ชิ้งฟลม 
แลวบรรจุลงกลอง เพ่ือรอการจําหนายตอไป 

รูปที่ 6 กระบวนการประกอบและบรรจุปากกาเคมี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ที่มา : ขอมูลจากผูผลิต (2552) 

 

 

เม็ดพลาสติก ผงสี 

เครื่องฉีดพลาสติก 

ดามปากกาและชิ้นสวนพลาสติกอื่นๆ 

ตัวดามปากกา 

ไสฟลเตอร 

บรรจุหมึกใสฟลเตอร 

ประกอบหัวพลาสติก 

ประกอบไมเขียน 

ปดฝา 

ติดสติกเกอร 

ชิ้งฟลม 

บรรจุกลอง 
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2.4.3 กระบวนการผลิตดินสอดําและดินสอสี แบงออกเปน 4 ขั้นตอนดังตอไปน้ี  

1) การเตรียมวัตถุดิบ  

เปนขั้นตอนการนําไมมาปรับปรุงคุณภาพ ตัดเปนแทงสี่เหลี่ยมเล็กๆ (ตากแดด
หรืออบจนแหงสนิท ตัดใหเปนแผนบางๆ (ครึ่งหน่ึงของความกวางของดินสอ) 
และเขาเครื่องเซาะรองสําหรับบรรจุไสดินสอ  

2) การประกอบดินสอ 

เปนขั้นตอนการนําแทงไมอีกชิ้นหนึ่งมาประกบดวยการติดกาว จากนั้นสอดหรือ
วางไสดินสอใหมีขนาดแทงตามที่ตองการ 

3) การตัดและตกแตง  

เปนขั้นตอนการตัดและตกแตงดินสอใหมีขนาดแทงตามที่ตองการ พนสี  ติดตรา  
ติดยางลบ  

4) บรรจุลงบรรจุภัณฑ 

เปนขั้นตอนสุดทายเพื่อรอการนําออกจําหนายตอไป 

 

รูปที่ 7  กระบวนการผลิตดินสอดําและดินสอสี  

  

 

 

 

 

 

 

ที่มา : ขอมูลจากผูผลิต (2552) 

 

 

 

 

แทงดินสอ 

เคลือบสี 

เจียรปลาย 

ประกอบยางลบ 

บรรจุกลอง 

ดินสอดํา 

แทงดินสอ 

เคลือบสี 

เจียรปลาย 

เหลาแหลม 

บรรจุกลอง 

ดินสอสี 
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2.4.4 กระบวนการผลิตสีเทียน แบงออกเปน 2 ขั้นตอนดังตอไปน้ี  

1) การเตรียมวัตถุดิบกอนการผลิต 

- ขี้ผึ้ง (paraffin wax)  

- สีฝุน (pigment)  

 

2) ขั้นตอนการผลิต  

- นําขี้ผึ้งและสีฝุนตามสัดสวนเขาเครื่องบด  

- นําสวนผสมที่ไดไปตม 

- เทใสในแมพิมพ 

- นําแทงสีเขาสูเครื่องติดฉลาก แลวบรรจุลงกลองเพ่ือรอการจําหนายตอไป 

 

รูปที่ 8  กระบวนการผลิตสีเทียน 

 

 

 

 

 

 

 

 

ที่มา : ขอมูลจากผูผลิต (2552) 

 

2.5 อุตสาหกรรมเครื่องเขียน  

2.5.1 การผลิตและการจําหนาย  

กลุมตลาดหลักของอุปกรณเครื่องเขียน ไดแก สถานศึกษาและสํานักงาน ปากกาเคมี
สวนใหญเปนการนําเขาจากตางประเทศเพื่อการจําหนาย มีบริษัทผูผลิตหลักๆ 
ภายในประเทศเพียงไมกี่ราย  การผลิตดินสอดําและดินสอสีสวนใหญเปนการผลิต

แวกซ ผงสี ออยล 

ถังตมแวกซ 

เครื่องปน 

เทใสแมพิมพ 

เครื่องติดฉลาก 

บรรจุกลอง 

เครื่องบด 
ตม 
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ภายในประเทศ สวนดินสอกดไสเปนการนําเขาจากตางประเทศเปนสวนใหญ และสี
เทียนสวนใหญเปนการนําเขาจากตางประเทศเพื่อจําหนาย (ตารางที่ 2 )   

 
ตารางที ่4 รายชื่อผูผลติและผูนําเขาเครือ่งเขียน  
 

ผูคา ท่ีอยู ประเภทของผลิตภัณฑ 

1.บริษัท เกรียงสิน
พลาสติก จํากัด  

133/6-8 ซ.สุวรรณสวัสดิ์ถ.พระรามที่ 4 ต.ทุงมหาเมฆ 
อ.สาทร จ.กรุงเทพมหานคร   10120 โทร. 2860549 

ทําปากกาลูกลื่น, ดินสอกด, ปากกาเคมี
และผลิตภัณฑพลาสติก 

2. บริษัท ชัยอนันต เท
รดดิ้ง จํากัด 

78/5 ม.13 ซ.ลาดพราว 41ถ.ลาดพราว ต.ลาดยาว 
อ.จตุจักร .กรุงเทพ10900 โทร. 02-9612550-1 

ทําปากกาลูกลื่น และเครื่องเขียน 
 

3. บริษัท ดินสอ สยาม 
จํากัด 

29/1 ม.18ถ.เชื่อมสัมพันธ ต.กระทุมราย อ.หนองจอก
กรุงเทพ 10530 โทร. 0 2543 1871-2  

ผลิตดินสอดํา ดินสอสี สีนํ้า และแมสีนํ้า 
ที่ใชในอุปกรณเครื่องเขียน 

4. บริษัท ดี.ที.ซี. 
อินดัสตรี่ส จํากัด 
(มหาชน)  

155,155/1,176,176/1,176/5,176/8 ซ.สุขุมวิท 64ถ.
สุขุมวิท ต.บางจากอ.พระโขนง จ กรุงเทพ  10260 
โทร. 023111371-6 

ผลิตเคร่ืองเขียน เชน  ปากกาลูกลื่น 
ปากกาดินสอ ผลิตแทนประทับตรา และ
ชิ้นสวนอุปกรณเครื่องรับโทรทัศนจาก
พลาสติก 

5. บริษัท ต.กมลธรรม 
จํากัด  

156/35 ซ.จรัญสนิทวงศ 34ถ.จรัญสนิทวงศ ต.บาน
ชางหลอ อ.บางกอกนอย จ.กรุงเทพ   10700 

ทําปากกา 
 

6. บริษัท ทอมโบว 
(ประเทศไทย) จํากัด 
  

335 ม.4ถ.ฉลองกรุง ต.ลําปลาทิว 
อ.ลาดกระบัง จ.กรุงเทพ 10520 
โทร. 0 2326 0651-2 

ผลิตและบรรจุหีบหอ ปากกาลูกลื่น 
ปากกาดินสอ และเครื่องเขียน เครื่องใช
สํานักงานอื่น ๆ และชิ้นสวน 

7. บริษัท ทอมโบว 
(ประเทศไทย) จํากัด 

335 นิคมฯลาดกระบังถ.ฉลองกรุง ต.ลําปลาทิว 
อ.ลาดกระบัง จ.กรุงเทพ   10520 

ผลิต ประกอบ และบรรจุหีบหอ 
ปากกาลูกลื่น และเครื่องเขียน 

8.บริษัท ไทย มีเดีย 
อินดัสทรีส จํากัด 

125 ม.5 ถ.รมเกลา ต.คลองสามประเวศ 
อ.ลาดกระบัง จ.กรุงเทพ   10520โทร. 3266720 -22 

ผลิตเคร่ืองเขียน,อุปกรณเครื่องเขียน 
 

9.บริษัท ไทย
ปากกาลูกลื่น
อุตสาหกรรม จํากัด 
  

170 ซ.ศูนยวิจัย 14 
ถ.เพชรบุรีตัดใหม ต.บางกะป 
อ.หวยขวาง จ.กรุงเทพ   10310 
โทร. 3143361  

ทําปากกาลูกลื่นไดประมาณปละ 30.60 
ลานดาม และชิ้นสวนปากกาลูกลื่น ผลิต
เครื่องเขียนทุกประเภท และชิ้นสวน
ประกอบเครื่องเขียนทุกประเภท 

10. บริษัท เบ็นเซีย 
จํากัด  

2910 ซ.ลาดพราว 101 (วัดบึงทองหลาง) ถ.
ลาดพราว ต.คลองจ่ัน อ.บางกะป กรุงเทพ   10240 
โทร. 3741407 

ผลิตเคร่ืองเขียนตาง ๆ เชน ดินสอ 
ยางลบ 

11. บริษัท เบสทอย 
จํากัด  

120 ม.5ถ.รมเกลา ต.คลองสามประเวศ อ.ลาดกระบัง 
จ.กรุงเทพ   10520 โทร. 3268025-8 

ทําเครื่องเขียน เชน ปากกาลูกลื่น ไดป
ละ 14,000,000 ดาม 

12. บริษัท ปากกา
ไพลอต (ประเทศ
ไทย)  

40,40/1-2 ถ.บางบอน 5 ต.หนองแขมอ.หนองแขม จ.
กรุงเทพ   10160 โทร. 4293951 

ทําปากกาลูกลื่น ปากกาสีเขียนหีบหอ 
ปากกาสีนํ้า (เมจิก) ทําน้ําหมึก นํ้าหมึก
แทนประทับตรา 

13.บริษัท รมโพธิ์เกลา 
จํากัด  

26/3 ม.4 ซ.พระยาสุเรนทร 
ถ.รามอินทรา ต.บางชัน 
อ.คลองสามวา จ.กรุงเทพ  10510 

ทํายางลบ ลวดเยบ็กระดาษ 
 

14. บริษัท สเต็ดเลอร 
แมนูแฟคเจอรร่ิง
(ประเทศไทย)จํากัด 

251นิคมฯลาดกระบัง 
ต.ลําปลาทิวอ.ลาดกระบัง จ.กรุงเทพ   10520 
โทร. 326-1200-2 

ผลิตเคร่ืองเขียน(ยางลบ ปากกามารค
เกอร ปากกาลูกลืน่ ดืนสอ ปากกา
สะทอนแสง และอื่นๆ) 
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ผูคา ท่ีอยู ประเภทของผลิตภัณฑ 

15. บริษัท สยามมา
กราฟ จํากัด  

32 ม.18ถ.เชื่อมสัมพันธ ต.กระทุมราย อ.หนองจอก 
จ.กรุงเทพ   10530โทร. 02-5181383-5 

ผลิตสีนํ้าและแมสีนํ้าที่ใชในอุปกรณ
เครื่องเขียน 

16. บริษัท อาทิตย
เกรียงไกร จํากัด 

176,176/1,155/1 ซ.พงษเวชอนุสรณ ถ.สุขุมวิท 64 
ต.บางจาก พระโขนง กรุงเทพ  10260 โทร. 3111371 

ผลิตปากกาลูกลื่น ดามปากกา พรอม
ชิ้นสวน,ไสปากกาลูกลื่น 

17. บริษัท อิวาซากิ 
(ประเทศไทย) จํากัด 
  

330 ม.4ถ.ฉลองกรุง ต.ลําปลาทิว 
อ.ลาดกระบัง จ.กรุงเทพ  10520 
โทร. 0 2739 4687-8 

อุปกรณเครื่องเขียน ปากกาลูกลื่น 
ดินสอ และกลองบรรจุเครื่องสําอาง 
 

18. บริษัทอุตสาหกรรม 
เครื่องเขียน
กรุงเทพฯ จํากัด  

35/32-33 ซ.สุวรรณสวัสดิ์ ถ.พระรามที่ 4 ต.ทุง
มหาเมฆ อ.สาทร จ.กรุงเทพ   10120 
โทร. 2490222  

ทําปากกาลูกลื่น ดินสอกดและปากกา
เคมี 
 

19. หางหุนสวน 
เบ็นพลาส จํากัด 

6/30 ม.5 ซ.ออนนุช 61 ถ.ออนนุช ต.ประเวศ 
อ.ประเวศ จ.กรุงเทพ 10250โทร. 02-7216095-6 

ผลิตภัณฑ เครื่องเขียน 
 

20. บริษัท คอลลีน เพน
ซิล (ประเทศไทย) 
จํากัด 

353 ม.17 ถ.บางนา-ตราด ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง 
จ.สมุทรปราการ   10540 
โทร. 0 2315 3246-7 

ดินสอ,เครื่องเหลาดินสอ,ไสดินสอ,ไส
ดินสอกด,ปากกา SIGN PEN และ 
ROLLER PEN 

21. บริษัท ดราฟติ้ง ซัพ
พลาย จํากัด 

39/4 ม. 8 ซ.วัดบางดวน ถ.รางรถไฟสายเกา ต.บาง
ดวน อ.เมือง สมุทรปราการ 10270 โทร. 3554992 

ผลิตโตะเขียนแบบ ไมที ไมฉาก ไม
บรรทัด 

22. บริษัท นานมี
อุตสาหกรรม จํากัด 
  

1121 ม.6 ถ.เทพารักษ ต.เทพารักษ 
อ.เมืองสมุทรปราการ จ.สมุทรปราการ   10270 
โทร. 383-5705-11 

ผลิตอุปกรณเครื่องเขียนและเครื่องวาด
ภาพ เชน ลวดเย็บกระดาษ ลวดเสียบ
กระดาษ ยางลบ แฟมเก็บเอกสาร 
ปากกาชนิดตาง ๆ แทนประทับตราและ
หมึกเติม กบและมีดเหลา 

23. บริษัท โรบิน เอ็กซ
เท็นต จํากัด 

118 ม. 12ถ.บางนา-ตราด ต.บางพลีใหญ 
อ.บางพลี สมุทรปราการ10540 โทร. 3167456  

ผลิตอุปกรณเครื่องเขียน เชน เครื่อง
เจาะกระดาษ เหล็กคั่นหนังสือ ตะกรา
ลวด 

24. บริษัท เอส.ซี.
อุตสาหกรรม จํากัด 
 

1122 ม.6ถ.เทพารักษ ต.เทพารักษ 
อ.เมืองสมุทรปราการ จ.สมุทรปราการ   10270 
โทร. 383-5705-11 

ผลิตอุปกรณเครื่องเขียนและเครื่องวาด
ภาพ เชน ปากกาลูกลื่น สีนํ้าและสี
โปสเตอรสําหรับวาดเขียน กระดาษไข
อัดสําเนา ดินสอดํา ดินสอสี ผลิตภัณฑ
เครื่องเขียนเบ็ดเตล็ดอื่นๆ 

25.บริษัท เบเนแมกซ 
จํากัด จ3-  

333/58 ม. 3ถ.บางกรวย-ไทรนอย ต.บางรักพัฒนา อ.
บางบัวทอง จ.นนทบุรี   11110 

ผลิตเคร่ืองเขียน เชน ปากกาเมจิก 
 

26.บริษัท เพลสซัน 
อินดัสเตรียล จํากัด 

919 ม. 1ถ.ทาน้ํา-ไทรนอย ต.บางศรีเมือง 
อ.เมืองนนทบุรี จ.นนทบุรี 11000โทร. 4350207 

ทําเครื่องเขียน เชน ปากกาหมึกแหง 
กบเหลาดินสอ ยางลบ ฯลฯ 

27.บริษัท สามสุข จํากัด  49/24 ม.9 ซ.งบประมาณถ.ติวานนท ต.บางพูด 
อ.ปากเกร็ด จ.นนทบุรี   11120 

ผลิตเคร่ืองเขียน ฯลฯ เชน ดินสอดํา 
 

28.บริษัท เอส.ซี.ซี.
อุตสาหกรรม จํากัด 
  

99/3 ม.4 ซ.บางกรวย-ไทรนอย 36ถ.บางกรวย-ไทร
นอย ต.บางสีทองอ.บางกรวย จ.นนทบุรี   11130 
โทร. 02-8115714-6 

ผลิตอุปกรณเครื่องเขียน เชน ยางลบ 
 

29.หางหุนสวนจํากัด พี.
เอส.พี.ไวทบอรด 
  

89/69 ม.3 ซ.เฉลมิพระเกียรติ 1 
ถ.สุขาภิบาลบางศรีเมือง ต.บางศรีเมือง อ.เมือง
นนทบุรี จ.นนทบุรี   11000 โทร. 4474508 

ทําเครื่องเขียนหรือเคร่ืองวาดภาพ เชน 
กระดานไวทบอรด 
 

30.บริษัท โมนามิ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

60/102 ม. 19 ซ.เขตอุตสาหกรรมบริษัท นวนคร 
จํากัด ถ.พหลโยธนิ ต.คลองหน่ึง 

ทําเครื่องเขียน เชน ยางลบไดปละ 7.2 
ลานแทง ปากกาดนิสอไดปละ 2.16 ลาน
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ผูคา ท่ีอยู ประเภทของผลิตภัณฑ 

  อ.คลองหลวง จ.ปทุมธานี   13180 
โทร. 5292369 

ดาม ไสดินสอดําไดปละ 3.42 ลานกลอง 
สีชอลกไดปละ 1.296 ลานแทง ดินสอดํา 

31.บริษัท อุตสาหกรรม
เครื่องเขียนกรุงเทพ 
จํากัด 

97/4 นวนคร ม.13 ถ.พหลโยธิน ต.คลองหนึ่ง 
อ.คลองหลวง จ.ปทุมธานี 13180 
โทร. 3005070-87 

ทําเครื่องเขียน เชน ปากกาลูกลื่น 
 

32.บริษัท ฮูเร็กซ 
(ประเทศไทย) จํากัด 
  

60/102 ม.19 ซ.นวนคร 
ถ.พหลโยธิน ต.คลองหน่ึง 
อ.คลองหลวง จ.ปทุมธานี   13180 

ผลิตเคร่ืองเขียน เชน สีนํ้ามันวาดรูป, 
ชอลกสี , สีโปรสเตอร, ดินสอ 
 

33. บริษัท ซี เอ็น เค 
แพ็คกิ้ง จํากัด 

243/1 ม.7ถ.- ต.ลําตาเสา 
อ.วังนอย จ พระนครศรีอยุธยา   13170 

ประกอบปากกาและแพ็คกิ้ง 
 

34.บริษัท ที ที เอ็ม 
อินดัสเตรียล จํากัด 

100 ม. 2 ถ.อําเภอพานทอง ต.บานเกา อ.พานทอง 
จ.ชลบุรี   20160 

ผลิตดินสอชนิดตาง ๆ จากไม 
 

35. บริษัท โปรเพ็น 
จํากัด  

219/9 ม.3ถ.สุขุมวิท ต.ทุงสุขลา 
อ.ศรีราชา จ.ชลบุรี   20230 
โทร. 0 3840 0223 

เครื่องเขียน ดินสอดํา ดินสอสี ชิ้นสวน
และอุปกรณเครื่องเขียน รวมถึงการซื้อ
มาขายไปเครื่องเขียน ชิ้นสวนและ
อุปกรณเครื่องเขียน 

36. บริษัท อรุณา เพ็น
ซิลส จํากัด 
  

38/30 ม.5 ถ.สุขุมวิท ต.ทุงสุขลา 
อ.ศรีราชา จ.ชลบุรี   20230 โทร. 0 3849 1566 

เครื่องเขียน ดินสอดํา ดินสอสี ชิ้นสวน
และอุปกรณเครื่องเขียน รวมถึงการซื้อ
มาขายไปผลิตภัณฑ และชิ้นสวน 
อุปกรณ ของผลิตภัณฑดังกลาว 

37.บริษัท เอสเซม 
อินเตอรเนชั่นแนล 
จํากัด  

38/28 ม.5 ถ.สุขุมวิท ต.ทุงสุขลา 
อ.ศรีราชา จ.ชลบุรี   20230โทร. 0 3849 1360 

อุปกรณเครื่องเขียน (Ballpoint Metallie 
Tips) 
 

38.หางหุนสวนจํากัด 
กวงซิง  

696 ม.4 ถ.- ต.หัวทะเล อ.เมือง 
นครราชสีมา   30000 

ผลิตปากกาเคมี เชน ปากกาเมจิ ปากกา
เนนขอความ 

39.บริษัท ไทย
ปากกาลูกลื่น
อุตสาหกรรม จํากัด 

795 ม.3 ถ.พหลโยธิน ต.สลกบาตร 
อ.ขาณุวรลักษบุรี จ.กําแพงเพชร   62140 
โทร. 055-772122 

ผลิตอุปกรณเครื่องเขียนและเครื่องใช
สํานักงาน  
 

40.German Lancer Ink 
and Tip 
Technology 

20 ม.7 ต.โคกปรง 
อ.วิเชียรบุรี จ.เพชรบูรณ   67130 

ผลิตเคร่ืองเขียน หรือชิ้นสวน เชน ไส
ปากกา 

41.บริษัท ซันเรน 
อินเตอรเนชั่นแนล 
(ประเทศไทย)จํากัด 

99/1 ม.12 ซ.ประชาราษฎร 
ถ.พุทธมณฑลสาย 5 ต.ไรขิง 
อ.สามพราน จ.นครปฐม   73210 

ผลิตและสงออกเครื่องเขียน 
 

42.บริษัท ดินสอสีไทย 
จํากัด 

5/233 ม. 8 ถ.เพชรเกษม ต.ออมใหญ 
อ.สามพราน จ.นครปฐม   73160 

ผลิตดินสอสีเทียน 
 

43.บริษัท นิจิ (ประเทศ
ไทย) จํากัด 
  

59/2 ม. 3 ถ.ปนเกลา-นครชัยศรี ต.ขุนแกว 
อ.นครชัยศรี จ.นครปฐม   73120 
โทร. 2113189 

ผลิตเคร่ืองเขียน เชน ไสดินสอดํา การ
ทําปากกา เครื่องเย็บกระดาษ 
 

44.บริษัท แพลนโก 
จํากัด  

ม.5 ซ.วัดไรขิง 18 ถ.พุทธมณฑลสาย 6 ต.ไรขิง 
อ.สามพราน จ.นครปฐม   73210 

ผลิตและประกอบเครื่องเขียน ส่ือกร
เรียนการสอน วัสดุสํานักงาน 

45. บริษัท นีเวลล รับ
เบอรเมด (ประเทศ
ไทย) จํากัด 

109 หมูที่ 4 นิคมอุตสาหกรรมลาดกระบัง ถนนฉลอง
กรุง แขวงลําปลาทิว เขตลาดกระบัง 
กรุงเทพมหานคร 

ผลิตเคร่ืองเขียน 
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ผูคา ท่ีอยู ประเภทของผลิตภัณฑ 

46.บริษัท ดี เอช เอ 
สยามวาลา จํากัด 

210 ถนนสุรวงศ แขวงส่ีพระยา เขตบางรัก  
กรุงเทพฯ 10500 

ผลิตเคร่ืองเขียน 

47.บริษัท เพนเทล 
(ประเทศไทย) จํากัด 

75/23-24 อาคารรชิมอนด ชั้นที่ 11 ซอยอารีย ถนน
สุขุมวิท แขวงคลองตัน เขตคลองเตย 
กรุงเทพมหานคร 

ผลิตเคร่ืองเขียน 

48.บริษัท ซิมิซุ ไทย 
จํากัด  

ต.ออมนอย 
อ.กระทุมแบน จ.สมุทรสาคร   74130 

ผลิตเคร่ืองเขียนและอุปกรณจาก
พลาสติก 

49.บริษัท ดี.ที.ซี.อินดัส
ตรีส จํากัด (มหาชน) 

ต.คอกกระบือ 
อ.เมืองสมุทรสาคร จ.สมุทรสาคร   74000 

ผลิตเคร่ืองเขียน อุปกรณเครื่องเขียน 
 

50.บริษัท แม็กซิมา 
อินเตอรเทรด จํากัด 

ต.ออมนอย อ.กระทุมแบน สมุทรสาคร   74130 ทําเครื่องเขียน เชน แทนประทับตรา 
กาวน้ํา 

51.บริษัท เยอรมัน แลน
เซอร อิงค แอนด ทิพ 
เทคโนโลยี จํากัด 

15 ม.3ถ.กําแพงเมือง ต.ชองสะแก 
อ.เมืองเพชรบุรี จ.เพชรบุรี   76000 

ผลิตเคร่ืองเขียนและหมึกทุกชนิด 
 

ท่ีมา :  http://sql.diw.go.th/results1.asp  
หมายเหตุ 1. ขอมูลน้ีเปนขอมูลเม่ือวันท่ี 13 มีนาคม 2552 ซ่ึงไมรวมถึง โรงงานเลิกประกอบกิจการ 

           ตามกรอบการปรับปรุงขอมูลโรงงานอุตสาหกรรม  
2. หากทานมีขอสงสัย หรือ ตองการแจงแกไขขอมูลใหถูกตอง โปรดติดตอ สํานักเทคโนโลยีสารสนเทศและการ

ส่ือสาร กรมโรงงานอุตสาหกรรม โทร.(662) 2024156, 2024099 หรือ inform@diw.go.th 
 

2.5.2 การนําเขาและการสงออก 

  ธุรกิจเครื่องเขยีนและเครื่องใชสํานักงาน ของประเทศไทย ประกอบดวยองคกรธุรกิจ 3 
สมาคมการคา ไดแก 1) สมาคมเครื่องเขียนและเครื่องใชสํานักงานไทย  2) สมาคมนัก
อุตสาหกรรมเครื่องเขียนไทยเพื่อการสงออก  3) สมาคมผูคาหนังสือและเครื่องเขียน มีมูลคา
การลงทุนประมาณ 35,000 ลานบาท และการจางงาน ประมาณ 35,000 คน มีมูลคาตลาดรวม 
100,000 ลานบาท เปนตลาดในประเทศ 80,000 ลานบาท สงออก 20,000 ลานบาท มีการ
เชื่อมโยงตั้งแตกลุมผูผลติ/ผูนําเขา กลุมตัวแทนจําหนายและผูคาสง (wholesaler) กลุมผูคาปลกี 
(retailer) และกลุมผูสงออก (exporter) ดังน้ี2 

          1) กลุมผูผลิต/ผูนําเขา (converter)  จํานวน 540 ราย เงินลงทุนในโรงงานผลิตรวม 
35,000 ลานบาท โดยแบงเปน 

- ผูผลิตขนาดใหญ (เงินลงทนุมากกวา 200 ลานบาท) รอยละ 5 

- ผูผลิตขนาดกลาง (เงินลงทนุ 50 - 200 ลานบาท) รอยละ 15 

- ผูผลิตขนาดเล็ก (เงินลงทนุต่ํากวา 50 ลานบาท) รอยละ 80 

          2) กลุมกลุมตวัแทนจําหนายและผูคาสง (wholesaler) จํานวน 20 ราย  

                                                           
2 กรมสงเสริมอุตสาหกรรม (2552) 
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          3) กลุมผูคาปลีก (retailer) 1,500 รานคา โดยสินคาที่ขายเปนสินคาที่ผลติในประเทศ 
รอยละ 60 และเปนสินคานําเขา รอยละ 40 (สวนใหญนําเขาจากจีนและญี่ปุน) เปนการขาย 
B2C ประมาณ รอยละ 30 - 50 และขาย B2B ประมาณ รอยละ 50 – 70 

 

4) กลุมผูสงออก (exporter) 1,644 ราย มูลคาสงออก 39,247 ลานบาท แตเม่ือตัดสวน 
Computer Supplies ออกจะเหลือมูลคาสงออก 20,000 ลานบาท 

 
 

รูปที่ 9  แสดงโครงสรางทางการผลิตของกลุมอุตสาหกรรมเครื่องเขียนของประเทศไทย 

 

จากการสรุปสถานการณการนําเขาและสงออกของกลุมผลิตภัณฑเครื่องเขียนในชวงป 
พ.ศ.2549-2551 (ตารางที่ 3 และ 4 ) พบวา แนวโนมการนําเขากลุมผลิตภัณฑเครื่องเขียนมี
ปริมาณลดลงทุกป สงผลใหมูลคาในการนําเขาสินคาลดลง ทั้งน้ีเน่ืองจาก  ผลิตภัณฑมีมูลคาตอ
หนวยลดลงทุกป เม่ือเทียบจากปริมาณการนําเขาและมูลคาในปเดียวกัน โดยในปพ.ศ. 2550 
และพ.ศ.2551 มีราคาลดลงจากป พ.ศ.2549 คิดเปนรอยละ 6.50 และ 4.87 ทั้งนี้มูลคาการ
นําเขากลุมผลิตภัณฑเครื่องเขียน ในป พ.ศ. 2551 มาจากกลุมประเทศในทวีปเอเชียมากที่สุด 
คิดเปนรอยละ 75.71 ของมูลคาการนําเขาทั้งหมด รองลงมาคือกลุมทวีปยุโรป และทวีปอเมริกา
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เหนือ ตามลําดับ ซ่ึงประเทศที่มูลคาการนําเขาสินคาในกลุมน้ีมากที่สุด คือ ประเทศจีน คิดเปน
รอยละ 16.12 ของมูลคาการสงออก  รองลงมาคือประเทศเยอรมัน และประเทศญ่ีปุน  
ตามลําดับ  

การสงออกของกลุมผลิตภัณฑเครื่องเขียนมีแนวโนมลดลงทุกป ทั้งน้ีเน่ืองจาก
ผลิตภัณฑมีมูลคาตอหนวยเพิ่มสูงขึ้น โดยในป พ.ศ. 2551 มีราคาเพิ่มสูงขึ้นจากปพ.ศ. 2549 
คิดเปนรอยละ 55.52 ทั้งน้ีมูลคาการสงออกสินคาประเภทนี้ในป พ.ศ. 2551 มาจากกลุมประเทศ
ในทวีปเอเชียมากที่สุด คิดเปนรอยละ 52.26 ของมูลคาการนําเขา  รองลงมาคือกลุมประเทศใน
ทวีปอเมริกาเหนือ และทวีปยุโรป ตามลําดับ มูลคาการนําเขา ซ่ึงประเทศที่มูลคาการสงออก
สินคาในกลุมน้ีมากที่สุด คือ ประเทศญี่ปุน คิดเปนรอยละ 23.07 ของมูลคาการสงออก  
รองลงมาคือประเทศสหรัฐอเมริกา และประเทศเกาหลี  ตามลําดับ  ทั้งน้ีประเทศไทยมีการ
นําเขาผลิตภัณฑในกลุมเครื่องเขียนมากกวาการสงออกไปขายยังตางประเทศ 

 
ตารางที่ 5 การนําเขาเครื่องเขียน (พิกัดศุลกากร ปากกาลูกลื่น ที่ 9608.10, ปากกาเคมี ที่ 

9608.20,ดินสอดําที่ 9609.10,ดินสอสีและสีเทียน  ที่ 9609.90,ไสดินสอสีดําและสี
อ่ืนๆ ที่ 9609.20)  

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ผลิตภัณฑ 

 

การนําเขาเครื่องเขียน 

พ.ศ. 2549 พ.ศ. 2550 พ.ศ. 2551 

ปริมาณ
(ชิ้น) 

มูลคา(บาท) ปริมาณ
(ชิ้น) 

มูลคา(บาท) ปริมาณ
(ชิ้น) 

มูลคา(บาท) 

ปากกาเคม ี 21,380,265 250,833,712 27,780,290 250,715,713 32,152,668 322,055,610 
ปากกาลูกลื่น 115,719,068 475,831,684 101,429,266 419,631,837 145,116,279 492,880,028 
ดินสอดํา 2,207,292 270,311,105 892,624 94,066,321 723,336 83,399,323 
ดินสอสีและสีเทียน 62,198 11,569,630 899,066 135,964,129 616,541 66,049,379 
ไสดินสอสีดําและสีอื่นๆ 847,955 137,001,257 34,822 3,986,533 1,242 163,846 

รวม 140,216,778 1,145,547,388 131,036,068 904,364,533 178,610,066 964,548,186 
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ตารางที่ 6 การสงออกเครื่องเขียน (พิกัดศุลกากร ปากกาลูกลื่น ที่ 9608.10, ปากกาเคมี   ที่ 
9608.20,ดินสอดําที่ 9609.10,ดินสอสีและสีเทียน  ที่ 9609.90 และไสดินสอสีดําและ
อ่ืนๆ ที่ 9609.20)  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ผลิตภัณฑ 
 

การสงออกเครื่องเขียน 

พ.ศ. 2549 พ.ศ. 2550 พ.ศ. 2551 

ปริมาณ(ชิ้น) มูลคา(บาท) ปริมาณ
(ชิ้น) 

มูลคา(บาท) ปริมาณ(ชิ้น) มูลคา(บาท) 

ปากกาเคม ี 71,213,105 338,605,119 22,277,009 153,347,251 23,041,893 121,391,827 
ปากกาลูกลื่น 71,212,205 338,565,569 70,237,305 155137977 22,277,009 153,347,251 
ดินสอดํา 2,779,621 550,930,186 1,702,010 279,251,732 992,849 166,572,548 
ดินสอสีและสีเทียน 1,938,651 132,679,548 783,597 161,826,369 1,031,423 187,149,841 
ไสดินสอสีดําและสี
อื่นๆ 47,946 9,782,453 1,067,958 102,932,085 728,733 67,681,890 

รวม 147,191,528 1,370,562,875 96,067,879 852,495,414 48,071,907 696,143,357 
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3.  ผลกระทบของผลิตภัณฑเครื่องเขียนตอสิ่งแวดลอม 
3.1 ดินสอ 

ผลกระทบของผลิตภัณฑตอสิ่งแวดลอม  เม่ือพิจารณาตลอดชวงชีวิตของดินสอ (ตาราง
ที่ 7) สามารถแบงผลกระทบไดเปน 5 ระยะ ไดแก กอนการผลิต ในระหวางการผลิต ใน
ระหวางการขนสง ในระหวางการใชงาน และการทิ้งหลังการใชงาน 
 

 ตารางที ่7  ผลกระทบเบื้องตนของดินสอดําและดินสอสีตอสิ่งแวดลอม 

หัวขอทางสิง่แวดลอม 
วัฏจักรชีวติของดินสอ 

กอน
ผลิต 

ขณะผลติ ขณะขนสง ขณะใช ทิ้งหลงัใช 

การใชทรัพยากร       
− วัตถุดิบ 1) 3) 2) × × 
− พลังงาน    × × 
− นํ้า ×  × × × 
การปลอยสารมลพิษไปสู 
− อากาศ 

 

× 

 
4) 

 
5) 

 

× 

 

× 
− นํ้า ×  × × × 
− ดิน × × × × × 
ขยะมูลฝอย/ของเสีย  2) 2) 2) 2) 2) 
มลพิษอ่ืนๆ  

  -  กลิ่น, แสง, ส,ี รังสี 
 

× 

 

× 

 

× 

 

× 

 

× 
ความเหมาะสมสําหรับการใชงาน      

ความปลอดภยั       
หมายเหตุ   มีผลกระทบ ตองพิจารณาในการออกขอกําหนด  
   มีผลกระทบ แตไมรวมอยูในขอกําหนด   

× ไมเกี่ยวของ 
1)    ไม 

  2)    บรรจุภัณฑ 
3) สี  
4) ฝุนละอองส ี
5) CO, SOx, NOx, ฝุนละออง, ควันรถ 
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1. กอนการผลิต 

ผลกระทบตอสิ่งแวดลอมที่เกิดขึ้นในชวงการจัดหาวัตถุดิบกอนการผลิตดินสอและดินสอสี  
เกิดจากการใชทรัพยากรธรรมชาติตางๆ เชน ไม แรพลวง แกรไฟต โดยเฉพาะอยางยิ่ง
ทรัพยากรปาไมที่ลดลงอยางตอเน่ือง จาก 224.5 ลานไร หรือประมาณรอยละ 70 ของ
พ้ืนที่ทั้งหมดของประเทศในป 2453 เหลือ 81.08 ลานไร หรือประมาณรอยละ 26 ของ
พ้ืนที่ทั้งหมดของประเทศ ในป พ.ศ. 25413  

 
2. ระหวางการผลิต 

ในระหวางการผลิตดินสอดําและดินสอสี  จะเกิดฝุนละอองจากการขัดและตัดไม ไอระเหย
จากการเคลือบผิวดวยทินเนอรและสี นอกจากนี้ยังมีการใชสารฟอรมาลดีไฮดเปน
สวนผสมในกาวที่ใชเพ่ือติดไมเปนเนื้อเดียวกัน เม่ือฟอรมาลดีไฮดเขาสูรางกายมนุษยใน
ปริมาณความเขมขนสูง จะทําใหเกิดความเปนพิษตอระบบการทํางานของรางกาย เชน 
เกิดการระคายเคืองตอทางเดินหายใจและทางเดินอาหาร จากผลการศึกษาในป พ.ศ.
25394  พบวา คนงานในโรงงานอุตสาหกรรมที่ใชฟอรมาลดีไฮดในกระบวนการผลิตจะ
เปนโรคทางเดินหายใจกันมาก นอกจากนี้ ฟอรมาลดีไฮดยังมีผลยับยั้งกระบวนการ
สังเคราะหแสงของพืชประมาณรอยละ 10 เม่ือมีความเขมขนในอากาศที่ระดับ 0.02 
มิลลิกรัมตอลูกบาศกเมตร  

     
3. ระหวางการขนสง  

ในการขนสงมีการใชทรัพยากรน้ํามันเชื้อเพลิงในยานพาหนะ ซ่ึงกอใหเกิดสารมลพิษจาก
การสันดาปภายในของเครื่องยนต ซ่ึงหากเปนการเผาไหมที่ไมสมบูรณจะทําใหเกิด
ไฮโดรคารบอนที่เหลือและคารบอนมอนอกไซด  ฝุนละอองหรือควันดําซึ่งเปนสารมลพิษ
กาซ (gaseous pollutants) และเปนแหลงมลพิษทุติยภูมิ (secondary pollutants) ที่อาจ
เกิดขึ้นจากกระบวนการ Photochemical Oxidation โดยอาจอยูในรูปหมอกควัน (smog) 
ที่สงผลกระทบตอสุขภาพของประชาชนและสิ่งแวดลอมในชุมชน 

 
4. ระหวางการใชงาน 

สีที่ใชในการเคลือบผิวดินสอดํา และดินสอสี เปนสวนผสมของเนื้อดินสอที่อาจมีโลหะ
หนัก เชน ตะกั่ว  โครเมียม ปรอท เปนตน เปนสวนประกอบ ซ่ึงโลหะหนักเหลานี้อาจเปน

                                                           
3 กรมปาไม (http://www.forest.go.th/Research/Knowledge/T_area1.htm) 
4 รัชนี เกาเจริญ และ พรพิมล เจริญสง. 2539. ฟอรมัลดีไฮด. ขาวสารอันตราย. ปที่7(ม.ค.-เม.ย.).   
หนา  21-25. 
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อันตรายตอสุขภาพของผูใช และเกิดการสะสมตัวทางชีวภาพ (bioaccumulation) ใน
สิ่งแวดลอม และกอใหเกิดการเปนพิษเรื้อรังตอระบบตางๆ ไดแก ระบบประสาททั้ง
สวนกลางและสวนรอบ (central and peripheral nervous system) ระบบทางเดินอาหาร 
ระบบการสรางเม็ดเลือด เน้ือเยื่อ และระบบประสาทสวนปลาย  

 
5. การทิ้งหลงัใชงาน 

ดินสอเปนผลิตภัณฑที่ทําจากไมซ่ึงเปนสารอินทรียเกือบทั้งหมด ซากที่เหลือทิ้งจากการ
ใชงานสามารถผุพังคืนธาตุคารบอนกลับคืนสูธรรมชาติได และมีบางสวนสามารถนํา
กลับมาแปรใชใหมได เชน เศษอะลูมิเนียม เปนตน 
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3.2  ดินสอกดไสและดินสอตอไส 
ผลกระทบของผลิตภัณฑตอสิ่งแวดลอม  เม่ือพิจารณาตลอดชวงชีวิตของดินสอกดไส
และดินสอตอไส   (ตารางที่ 8) สามารถแบงผลกระทบไดเปน 5 ระยะ ไดแก กอนการ
ผลิต ในระหวางการผลิต ในระหวางการขนสง ในระหวางการใชงาน  และการทิ้งหลัง
การใชงาน 

 
 ตารางที ่ 8  ผลกระทบเบือ้งตนของดินสอกดไสและดินสอตอไสตอสิ่งแวดลอม 

หัวขอทางสิง่แวดลอม 
วัฏจักรชีวติของดินสอกดไสและดินสอตอไส 

กอนผลิต ขณะผลติ ขณะขนสง ขณะใช ทิ้งหลงัใช 
การใชทรัพยากร       
− วัตถุดิบ 1) 1) 2) × × 
− พลังงาน    × × 
− นํ้า ×  × × × 
การปลอยสารมลพิษไปสู 
− อากาศ 

 

× 

 
4) 

 
5) 

 

× 

 

× 
− นํ้า ×  × × × 
− ดิน × × × × × 
ขยะมูลฝอย/ของเสีย  2)   2)    2) 2) 1),2) 

มลพิษอ่ืนๆ  
  -  กลิ่น, แสง, ส,ี รังสี 

 

× 

 
3) 

 

× 

 

× 

 

× 
ความเหมาะสมสําหรับการใชงาน      
ความปลอดภยั      

หมายเหตุ   มีผลกระทบ ตองพิจารณาในการออกขอกําหนด  
  มีผลกระทบ แตไมรวมอยูในขอกําหนด   

× ไมเกี่ยวของ 
1)    พลาสติก 

   2)    บรรจุภัณฑ 
3) กลิ่นส ี 
4) ฝุนละอองส ี
5) CO, SOx, NOx, ฝุนละออง, ควันรถ 
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1. กอนการผลิต 
 ผลกระทบตอสิ่งแวดลอมที่เกิดขึ้นในชวงการจัดหาวัตถุดิบกอนการผลิตดินสอกดไส

และดินสอตอไส เกิดจากการใชทรัพยากรและพลังงานในการจัดหาและแปรรูป
วัตถุดิบ นอกจากนี้ ยังกอใหเกิดมลพิษและมีกากของเสียเกิดขึ้นจากกระบวนการ
ดังกลาว 

 
2. ระหวางการผลิต 

 กระบวนการผลิตพลาสติกเพื่อใชในการทําดามดินสอกดไสและดินสอตอไส เร่ิมจาก
การใชความรอนหลอมเม็ดพลาสติก แลวจึงนํามาขึ้นรูปกับแมพิมพ และใชนํ้าหลอ
เย็นกอนแกะออกจากแมพิมพ ในการตกแตงชิ้นงานจะเกิดขยะพลาสติก และอาจ
เกิดมลภาวะตางๆ เชน การฟุงกระจายของฝุนละอองตางๆ โดยเฉพาะอยางยิ่ง 
วัตถุดิบที่อยูในรูปของผง เชน ผงเมลามีน เปนตน กลิ่นรบกวนจากการหลอม
พลาสติก เชน กลิ่นจากสารจําพวกเมทิลเมทาคริเลต (methyl metacrylate) ถา
รางกายไดรับสารนี้จํานวนมากในชวงระยะเวลาสั้น จะมีผลกระทบตอระบบทางเดิน
หายใจ ผิวหนังและตา เสียงดังรบกวนจากการทํางานของเครื่องจักรในการผลิต 
ความรอนจากเครื่องจักรและน้ําหลอเย็น นํ้าเสียจากการลางเครื่องจักรโรงงาน 
ชิ้นงาน ซ่ึงนํ้าทิ้งเหลานี้ อาจมีเศษพลาสติก สี เม็ดพลาสติก ปนมากับนํ้าได สารเคมี
ตกคางจากสารเติมแตงเพ่ือปรับสมบัติของพลาสติกใหไดตรงตามความตองการ 
สารเติมแตงน้ีสวนใหญเปนสารเคมีโมเลกุลเล็ก ฉะนั้นจึงอาจเปนอันตรายได  

 
3. ระหวางการขนสง  

 ในการขนสงมีการใชทรัพยากรน้ํามันเชื้อเพลิงในยานพาหนะ ซ่ึงกอใหเกิดสาร
มลพิษจากการสันดาปภายในของเครื่องยนต ซ่ึงหากเปนการเผาไหมที่ไมสมบูรณ
จะทําใหเกิดไฮโดรคารบอนที่เหลือและคารบอนมอนอกไซด  ฝุนละอองหรือควันดํา
ซ่ึงเปนสารมลพิษกาซ (gaseous pollutants) และเปนแหลงมลพิษทุติยภูมิ 
(secondary pollutants) ที่อาจเกิดขึ้นจากกระบวนการ Photochemical โดยอาจอยู
ในรูปหมอกควัน (smog) ที่สงผลกระทบตอสุขภาพของประชาชนและสิ่งแวดลอมใน
ชุมชน 

 
4. ระหวางการใชงาน 

 ในขั้นตอนการผลิตชิ้นสวนดินสอกดไสและดินสอตอไสที่มีพลาสติกเปน
สวนประกอบ มีการใชสารเคมี เชน สารเรงปฏิกิริยา  โมโนเมอร โลหะหนัก และส ีที่
มักจะเปนสารที่มีความเปนพิษหลงเหลืออยูและอาจหลุดหรือเคลื่อนยายจากชิ้นสวน



 TGL-29-R1-10 

 

พลาสติกดังกลาวไปยังผูใชงาน จากการสัมผัสโดยตรง นอกจากนี้ พลาสติกบาง
ชนิดจะสลายตัวเม่ือถูกความรอน ซ่ึงอาจกอใหเกิดพิษตอรางกาย 

  
5.การทิ้งหลงัใชงาน 
ดินสอกดไสและดินสอตอไส หากมีการทิ้งหรือมีการกําจัดที่ไมถูกวิธี อาจกอใหเกิด
ปญหา การไมยอยสลายของมูลฝอยพลาสติกหากไมมีการจัดเก็บขยะพลาสติกอยาง
เหมาะสม จะกอใหเกิดปญหาการตกคางของมูลฝอยจากพลาสติกในสิ่งแวดลอม 
นอกจากนี้พลาสติกมีความหนาแนนต่ํา ฉะนั้น อัตราสวนของปริมาตรตอนํ้าหนักจึงมี
คาสูง แตดวยเหตุผลที่พลาสติกมีนํ้าหนักเบา มูลฝอยจากพลาสติกจึงมีปริมาตรมาก
และกินเนื้อที่มาก เม่ือเทียบกับมูลฝอยจากวัสดุอ่ืนที่มีนํ้าหนักเทากัน ทําใหเปน
ปญหาตอการกําจัดมูลฝอยจากพลาสติกดวยอีกสาเหตุหน่ึง  
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3.3 ปากกาเคมี 
ผลกระทบของผลิตภัณฑตอสิ่งแวดลอม  เม่ือพิจารณาตลอดชวงชีวิตของปากกาเคมี 
(ตารางที่ 9) สามารถแบงผลกระทบไดเปน 5 ระยะ ไดแก กอนการผลิต ในระหวางการ
ผลิต ในระหวางการขนสง ในระหวางการใชงาน  และการทิ้งหลังการใชงาน 
 

 ตารางที ่9 ผลกระทบเบื้องตนของปากกาเคมีตอสิ่งแวดลอม 
 

หัวขอทางสิง่แวดลอม 
วัฏจักรชีวติของปากกาเคมี 

กอนผลิต ขณะผลติ ขณะขนสง ขณะใช ทิ้งหลงัใช 
การใชทรัพยากร       
− วัตถุดิบ 1) 3) 2) × × 
− พลังงาน     × × 
− นํ้า   × × × 
การปลอยสารมลพิษไปสู 
− อากาศ 

 
 

 
4) 

 
 6) 

 
   (4,5) 

 
  4) 

− นํ้า   × ×   4) 
− ดิน  × × ×   4) 
ขยะมูลฝอย/ของเสีย  2) 2)   2) ×    4) 

มลพิษอ่ืนๆ  
  -  กลิ่น, แสง, ส,ี รังสี 

 
  

 
5) 

 

× 

 
 

 

× 
ความเหมาะสมสําหรับการใชงาน      
ความปลอดภยั       
หมายเหตุ   มีผลกระทบ ตองพิจารณาในการออกขอกําหนด  

  มีผลกระทบ แตไมรวมอยูในขอกําหนด   

× ไมเกี่ยวของ 
1)    เม็ดพลาสติก 

   2)    บรรจุภัณฑ 
3) พลาสติก, เหล็ก  
4) ตัวทําละลาย 
5) กลิ่นจากตวัทาํละลาย 
6) CO, SOx, NOx, ฝุนละออง, ควันรถ 
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1. กอนการผลิต 
 ผลกระทบตอสิ่งแวดลอมที่เกิดขึ้นในชวงการจัดหาวัตถุดิบกอนการผลิตปากกาเคมี 

เกิดจากการใชทรัพยากรและพลังงานในการจัดหาและแปรรูปวตัถุดิบทั้งที่เปน
สารเคมี และโลหะที่ใชในการผลิตดามปากา และน้ําหมึก 

 
2. ระหวางการผลิต 

 ในระหวางการผลิตปากกาเคมี กอใหเกิดผลกระทบจากการสารเคมีที่มีสวนผสมของ
สารประกอบอินทรียระเหยงาย หากไมไดรับการควบคุมอยางเหมาะสมอาจ
กอใหเกิดการรั่วไหล ซ่ึงสารเคมีเหลานี้สงผลตอสุขภาพของพนักงาน และชุมชน
รอบขางไดหากมีการรั่วไหลในวงกวาง นอกจากนี้สีที่ใชหากไมมีการควบคุม
คุณภาพและกําหนดเกณฑในการจัดหาที่เหมาะสม อาจมีสวนผสมของสารอันตราย
และโลหะหนักที่สงผลกระทบตอสุขภาพผูใชงานและสิ่งแวดลอมในชวงการใชงาน
และทิ้งหลังใชงานได 

 
3. ระหวางการขนสง  

 ในการขนสงมีการใชทรัพยากรน้ํามันเชื้อเพลิงในยานพาหนะ ซ่ึงกอใหเกิดสาร
มลพิษจากการสันดาปภายในของเครื่องยนต ซ่ึงหากเปนการเผาไหมที่ไมสมบูรณ
จะทําใหเกิดไฮโดรคารบอนที่เหลือและคารบอนมอนอกไซด  ฝุนละอองหรือควันดํา
ซ่ึงเปนสารมลพิษกาซ (gaseous pollutants) และเปนแหลงมลพิษทุติยภูมิ 
(secondary pollutants) ที่อาจเกิดขึ้นจากกระบวนการ Photochemical โดยอาจอยู
ในรูปหมอกควัน (smog) ที่สงผลกระทบตอสุขภาพของประชาชนและสิ่งแวดลอมใน
ชุมชน 

 
4. ระหวางการใชงาน 

ในตัวทําละลายอินทรียในหมึกบางชนิดของปากกาเคมี เชน โทลูอีน (toluene) เม่ือ
ระเหยออกมาสามารถกอใหเกิดการระคายเคืองตอเยื่อบุตา และระบบทางเดิน
หายใจของผูใช  หากรางกายไดรับสารนี้เขาทีละนอยเปนเวลานานจะทําใหรางกาย
ออนแอ เบื่ออาหาร นํ้าหนักลด นอกจากนี้ตัวทําละลายอินทรียบางชนิดยังเปน
สาเหตุของการเกิด photochemical oxidant ซ่ึงทําความเสียหายแกยาง  พลาสติก  
พืชทุกชนิดและสัตว และเม่ือรวมตัวกับไฮโดรคารบอนจากไอเสียของรถยนตและไอ
นํ้ามัน (evaporated gasoline) จะเกิดเปนสารมลพิษอินทรียทุติยภูมิ เชน อัลดีไฮด 
(aldehydes) 
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5.การทิ้งหลงัใชงาน 
เม่ือปากกาเคมีถูกใชหมดแลวทิ้งไปในสิ่งแวดลอม  จะทําใหเกิดปญหาเรื่องขยะจาก
ดาม ปลอกสวนอ่ืนๆของปากกา ซ่ึงทําจากพลาสติกเม่ือทิ้งเปนขยะจะเกิดปญหาใน
การยอยสลาย นอกจากนี้สารเคมีที่ตกคางในดามปากกาบางชนิดเปนสารอันตราย 
เชน อาจรั่วไหลไปสูนํ้าและดิน ทําใหเกิดการสะสมและเปนอันตรายตอสิ่งมีชีวิตที่
อาศัยอยูในน้ําและดินได 
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3.4 สีเทียน 
ผลกระทบของผลิตภัณฑตอสิ่งแวดลอม  เม่ือพิจารณาตลอดชวงชีวิตของสีเทียน (ตาราง
ที่ 10) สามารถแบงผลกระทบไดเปน 5 ระยะ ไดแก กอนการผลิต ในระหวางการผลิต ใน
ระหวางการขนสง ในระหวางการใชงาน  และการทิ้งหลังการใชงาน 
 

 ตารางที่ 10  ผลกระทบเบื้องตนของสีเทียนตอสิ่งแวดลอม 
 

หัวขอทางสิง่แวดลอม 
วัฏจักรชีวติของสีเทียน 

กอนผลิต ขณะผลติ ขณะขนสง ขณะใช ทิ้งหลงัใช 
การใชทรัพยากร       
− วัตถุดิบ × ×  × × 
− พลังงาน ×   × × 
− นํ้า × × × × × 
การปลอยสารมลพิษไปสู 
− อากาศ 

 

× 

 

× 

 
 

 

× 

 

× 
− นํ้า × × × × × 
− ดิน × × × × × 
ขยะมูลฝอย/ของเสีย  × × 

1) 1) 1) 
มลพิษอ่ืนๆ  

  -  กลิ่น, แสง, ส,ี รังสี 
 

× 

 

× 

 

× 

 

× 

 

× 
ความเหมาะสมสําหรับการใชงาน      2)  

ความปลอดภยั     2)  
 

หมายเหตุ   มีผลกระทบ ตองพิจารณาในการออกขอกําหนด  
  มีผลกระทบ แตไมรวมอยูในขอกําหนด 

× ไมเกี่ยวของ 
1)    บรรจุภัณฑ 
2)    โลหะหนกัในส ี
 

1. ระหวางการผลิต 
กระบวนการผลิตสเีทียนหรือสีเทียนน้ํามัน กอใหเกิดผลกระทบจากการใชพลังงาน
ไฟฟา ในขั้นตอนอัดเปนแทง อาจมีผลกระทบในเรื่องการฟุงกระจายของสีฝุน หาก
ไมมีการจัดการที่เหมาะสม 



 TGL-29-R1-10 

 

 
 

2. ระหวางการขนสง  
ในการขนสงมีการใชทรัพยากรน้ํามันเชื้อเพลิงในยานพาหนะ ซ่ึงกอใหเกิดสาร
มลพิษจากการสันดาปภายในของเครื่องยนต ซ่ึงหากเปนการเผาไหมที่ไมสมบูรณ
จะทําใหเกิดไฮโดรคารบอนที่เหลือและคารบอนมอนอกไซด  ฝุนละอองหรือควันดํา
ซ่ึงเปนสารมลพิษกาซ (gaseous pollutants) และเปนแหลงมลพิษทุติยภูมิ 
(secondary pollutants) ที่อาจเกิดขึ้นจากกระบวนการ Photochemical โดยอาจอยู
ในรูปหมอกควัน (smog) ที่สงผลกระทบตอสุขภาพของประชาชนและสิ่งแวดลอมใน
ชุมชน 

 
3. ระหวางการใชงาน 

 เม่ือมีการใชงานสีเทียนดอยคุณภาพที่มีโลหะหนักเปนสวนประกอบ ไดแก ตะกั่ว 
ปรอท แคดเมียม โครเมียม เปนตน โลหะหนักเหลานี้สงผลกระทบตอสุขภาพ
อนามัยของผูใชได เชน ทําใหเกิดโรคพิษตะกั่วจากการไดรับและสะสมในปริมาณ
มาก สารตะกั่วน้ี จะเขาไปทําลายสมอง (ซ่ึงมักเกิดกับเด็กเล็กมากกวาผูใหญ) ทําให
เกิดอาการเดินเซ อาเจียน ซึม เพอ ถารุนแรงก็จะทําใหชัก หมดสติ และอาจถึงตาย
ได  

 
4. การทิ้งหลงัใชงาน 
สีเทียนเปนผลิตภัณฑที่ทําจากไขมันสัตวหรือขี้ผึ้ง ที่เปนสารอินทรียเกือบทั้งหมด 
การทิ้งหลังใชงานจึงไมมี  ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม เพราะสามารถผุพังคืนกลับคืน
สูธรรมชาติได  แตหากสีเหลานั้นมีสวนผสมของโลหะหนักแลว อาจทําใหเกิดการ
สะสมและเปนอันตรายตอสิ่งมีชีวิตที่อาศัยอยูในน้ําและดินได  
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ภาคผนวก 

หนวยงานและระยะเวลาในการตรวจสอบ 
 

มาตรฐานผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรม 

หนวยตรวจสอบ 
รายการที่ตรวจสอบ 

ไมได 
ระยะเวลา 

ตรวจสอบ (วัน) 

มอก. 346: ปากกาลูกล่ืน 1) กรมวิทยาศาสตรบริการ 
2) สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและ

เทคโนโลยีแหงประเทศไทย 
3) มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ

จอมเกลา พระนครเหนือ 

- 
- 
 
- 

32 
* 
 
13 ชม. 

มอก. 649: ไสดินสอดํา 1) กรมวิทยาศาสตรบริการ 
 
2) สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและ

เทคโนโลยีแหงประเทศไทย 

สัมประสิทธิ์ความเสียดทาน
ความดํา 
 
สัมประสิทธิ์ความเสียดทาน
ความดํา 

5 
 
* 

มอก. 650: ดินสอดํา 1) กรมวิทยาศาสตรบริการ 
2) สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและ

เทคโนโลยีแหงประเทศไทย 
3) มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ

จอมเกลา ธนบุรี 

- 
- 
 
การเคลือบผิว 

6 
5 
 
3 

มอก. 821: ปากกาสีน้ํา 1) กรมวิทยาศาสตรบริการ 
2) สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและ

เทคโนโลยีแหงประเทศไทย 
3) คณะวิศวกรรมศาสตร 

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 

ระยะทางในการเขียน 
ระยะทางในการเขียน 
 
ระยะทางในการเขียน 

9 
* 
 
3 

มอก.822:ปากกาสีน้ํามัน 1) กรมวิทยาศาสตรบริการ 
 
2) สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและ

เทคโนโลยีแหงประเทศไทย 
3) คณะวิศวกรรมศาสตร 

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 

ระยะทางในการเขียน ความ
คงทนของสีตอแสง 
ระยะทางในการเขียน 
 
ระยะทางในการเขียน ความ
คงทนของสีตอแสง 

10 
 
* 
 
1 

มอก. 1147: ดินสอสี 1) กรมวิทยาศาสตรบริการ 
2) กรมวิทยาศาสตรการแพทย 
3) สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่ง

ทอ** 

- 
ทุกรายการยกเวนสารเปนพิษ 
การติดแนนของไสดินสอกับ
ดามดินสอความโคงงอระยะ
เย้ืองศูนย 

25 
30 
20 
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มาตรฐานผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรม 

หนวยตรวจสอบ 
รายการที่ตรวจสอบ 

ไมได 
ระยะเวลา 

ตรวจสอบ (วัน) 

มอก. 1149: สีเทียน 1) สถาบันไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส** 

2) สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่ง
ทอ** 

3) สถาบันวิจัยและบริการ
วิทยาศาสตรและเทคโนโลยี 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ
จอมเกลาธนบุรี 

4) บ .  อิ น เ ต อ ร เ ท ด  เ ท สติ้ ง 
เซอรวิสเซล (ประเทศไทย) 
จํากัด  

- 
ความทนแรงแตกหัก 
ความทนแรงแตกหัก 
 
 
 
- 

15 
10 
15 
 
 
 
15  

 
*   หมายถึง หนวยทดสอบไมไดแจงรายละเอียด 
**  หมายถึง สถาบันอิสระคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมยอมรับผลตรวจไดถึง 

31 ธันวาคม 2552  
-   หมายถึง ตรวจสอบไดทุกรายการ  

หมายเหต ุ  ขอมูลประกาศแตงตั้งหนวยตรวจดังฉบับที่ 4/51 ลงวันที่ 24 พฤศจิกายน 2551  
ที่มา : www.tisi.go.th/cgi-bin/labfee/tist.pl 
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