
 

1/7         FM-201/01-02-TGL86R117 
25/01/2561 

หลักเกณฑเฉพาะในการขอการรับรองฉลากเขียว 
สําหรับผลิตภัณฑสองสวางแอลอีดี  

(TGL-86-R1-17) 
 
1.  การยื่นคําขอ 

 การยื่นคําขอรับการอนุมัติใหใชเครื่องหมายฉลากเขียวสําหรับผลิตภัณฑสองสวางแอลอีดี ใหผูยื่นคําขอจัดสง
ขอมูล/เอกสาร เพื่อประกอบการพิจารณา ดังนี้ 

1.1 เอกสารทั่วไป 

ลําดับที ่ รายการ 

1 ใบสมัครขอสิทธ์ิในการใชเคร่ืองหมายรับรองฉลากเขียว 
2 แผนผังโรงงาน 
3 หนังสือรับรองการจดทะเบียนนติิบุคคล 
4 หนังสือมอบอํานาจ (กรณีที่มีการมอบอํานาจ) และติดอากรแสตมป 30 บาท 
5 สําเนาบัตรประชาชนของผูมอบและผูรับมอบอํานาจ 
6 สําเนาทะเบียนบานของผูมอบและผูรบัมอบอํานาจ 
7 ใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน ( ร.ง.4) 
8 หนังสือสําคัญแสดงการจดทะเบยีนเครื่องหมายการคา 
9 ทะเบียนพาณชิย 
10 ใบรับรองมาตรฐานสากล (ถามี) 

- ISO 9001 
- ISO 14001 หรือ GI mark ระดับ 3 ขึ้นไป หรือ Eco Factory 

11 รายละเอียดแสดงวัตถุดบิหลัก (ชนิดและปริมาณ) 
12 แผนผังแสดงขั้นตอนการผลิตและการควบคุมคณุภาพผลิตภัณฑ 
13 รายการเครื่องมือและอุปกรณที่ใชในการผลิตและใชควบคุมคณุภาพผลิตภัณฑ 
14 เอกสารแสดงการจัดการสิ่งแวดลอมภายในโรงงาน 
15 แบบขอขยายระยะเวลาในการกักเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวในบริเวณโรงงาน (สก. 1) (ถามี) 
16 หนังสือแจงผลการพิจารณาการขออนุญาตใหนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวออกนอกบริเวณโรงงาน (สก.2) 
17 ใบแจงเก่ียวกับรายละเอียดสิง่ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวสาํหรับผูกอกําเนิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่มใชแลว (สก.3) 
18 หนังสือยินยอมระหวางผูใชและผูใหบริการบําบดั/กําจัดสิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไมใชแลวเพื่อประกนัความรับผิด-

Liability (กอ.1)  
19 ผลการตรวจวัดดานสิ่งแวดลอมภายในโรงงาน  
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1.2 เอกสารตามขอกําหนดฉลากเขียว 

รายละเอียดเอกสารที่ตองย่ืนเพ่ือขอการรบัรองฉลากเขียวใหเปนไปตามขอกําหนดฉลากเขียวสําหรับผลิตภัณฑ
สองสวางแอลอีดี (TGL-86-R1-17) 

หมายเหตุ  : 
1. กรณีที่มีการจางคนหรือองคกรที่จัดหาสินคาและบริการใหกับบริษัทผู ยื ่น ขอ  (Supplier) ในการผลิต

บรรจุภัณฑพลาสติก หรือ บรรจุภัณฑกระดาษ ฯลฯ เปนตน ตองยื่นหนังสือรับรองจาก Supplier โดย
ตองลงนามรับรองโดยผูมีอํานาจลงนามตามกฎหมาย พรอมแนบหนังสือรับรองนิติบุคคล และหนังสือ
มอบอํานาจ ในกรณีที่มีการมอบอํานาจ 

2. เอกสารหลักฐานที่นํามาแสดงตองเปนปจจุบัน หรือมีอายุไมเกิน 3 ป นับถึงวันที่ยื่นสมัคร 
3. หนังสือรับรองทุกฉบับตองประทับตราสําคัญของบริษัท และลงนามรับรองโดยผูมีอํานาจลงนามตาม

กฎหมาย 
4. เอกสารสําเนาทุกฉบับตองประทับตราสําคัญของบริษัท และลงนามรับรองสําเนาโดยผูมีอํานาจลงนาม

ตามกฎหมาย 
5. ผลทดสอบตองทดสอบจากหองปฏิบัติการของทางราชการ หรือหนวยงานอ่ืนที่ไดรับการรับรอง ISO/IEC 

17025 ในขอบเขตที่ยื่นทดสอบเทานั้น โดยใหย่ืนเอกสารใบรับรอง (Certificate ISO/IEC 17025) พรอม
ขอบเขต (Scope) หองปฏิบัติการทดสอบดวย 

ทั้งนี้ เจาหนาที่โครงการฉลากเขียวอาจรองขอเอกสารอ่ืนเพิ่มเติมไดตามความเหมาะสม โดยพิจารณาจากความสอดคลอง
เปนไปตามขอกําหนดฉลากเขียว 

 

2.  การตรวจสอบเพื่อขอรับการรับรองฉลากเขียว 

2.1 การแบงรุนผลิตภัณฑ แบงตามเครื่องหมายการคา ชนิด และ ขนาดกําลังไฟฟา ดงันี้ 

ชนิด ขนาดกําลังไฟฟา (Watt, W) 

ดวงโคมไฟฟา 
ไมเกิน 70 W 

เกิน 70 W 

หลอดแอลอีดี ที่มีอุปกรณขับหลอดในตัว 

ไมเกิน 15 W 

เกิน 15 แตไมเกิน 30 W 

เกิน 30 แตไมเกิน 100 W 

เกิน 100 W 
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2.2 การเก็บตัวอยางเพ่ือตรวจสอบตามขอกําหนดของฉลากเขียว 
2.2.1 การเก็บตัวอยางเพื่อทําการทดสอบตามขอกําหนดทั่วไปขอ 4.1 ใหปฏิบัติตามเกณฑมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มาตรฐานเลขที่ มอก. 1955  
2.2.2 การเก็บตัวอยางเพื่อทําการทดสอบตามขอกําหนดทั่วไปขอ 4.2 สําหรับผลิตภัณฑประเภทโคมไฟถนนให

ปฏิบัติตามเกณฑมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มาตรฐานเลขที่  มอก. 1955 และมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มาตรฐานเลขที่ มอก. 2624 เลม 2 (1) หรือตามมาตรฐาน IEC 62722-2-1 หรือ
มาตรฐานอื่นที่เทียบเทา 

2.2.3 การเก็บตัวอยางทดสอบตามขอกําหนดพิเศษขอ 5.1 ใหเก็บตัวอยางผลิตภัณฑที่มีอุณหภูมิสีของแสงสูง
ที่สุด (สีเดยไลท) เปนตัวแทนรุนนั้นๆ ในการสงทดสอบคาประสิทธิภาพพลังงานตามฉลากประหยัดไฟฟา
เบอร 5 ของการไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย 

2.2.4 การเก็บตัวอยางทดสอบตามขอกําหนดพิเศษขอ 5.2 ใหเก็บตัวอยางผลิตภัณฑรุนละ 1 ตัวอยาง น้ําหนัก
รวมกันไมนอยกวา 100 กรัม กรณีที่ตัวอยางไมพอใหชักตัวอยางเพิ่มจนมีมีน้ําหนักรวมเพียงพอสําหรับ
การทดสอบ แลวนําไปทดสอบตามวิธีที่กําหนด 

2.2.5 การเก็บตัวอย างทดสอบตามขอ กําหนดพิเศษขอ 5.4 โดยสุมตัวอย างจากชิ้นสวนพลาสติกที่
เปนสวนประกอบหลัก และเปนพลาสติกตา งชนิดกันที่มีขนาดใหญที่สุด 3 ชิ้น (มีพ้ืนที่ผิวมากที่สุด) 
ในกรณีที่ชิ้นสวนพลาสติกที่เปนสวนประกอบหลักเปนชนิดเดียวกันทั้งหมดใหชักตัวอยางเพียง 1 ชิ้น ที่มี
ขนาดใหญที่สุด เพื่อเปนตัวแทนในการทดสอบได 

2.2.6 การ เก็บตั วอยา งสีที่ ใชพิมพบน บรรจุภัณฑ  ห รือฉลากที่ติดบนบรรจุภัณฑ  เพื่ อทดส อบ
โลหะ ตามขอ กําหนดพิ เศษขอ  5.6 .3 ให เ ก็บตัวอย างสี ใหครอบคลุมทุกกลุมสี  (กลุมสีขาว 
กลุมสีดํา  กลุมสีน้ํา เ งิน  กลุมสี เหลือง  และกลุมสีแดง )  แลวนํา ไปทดสอบตามวิ ธีที่ กําหนด 
ในกรณีที่มีลักษณะสีพิเศษใหทดสอบแยก หรือโดยนําบรรจุภัณฑ หรือฉลากที่ติดบนบรรจุภัณฑที่มีการ
พิมพสีหรือลวดลายเรียบรอยแลวไปทดสอบตามวิธีที่กําหนด  

 
3. รายการตรวจประเมินงานรับรองฉลากเขียว 

3.1  การควบคุมคณุภาพของผลิตภัณฑ 
3.1.1  การบริหารจัดการองคกรและบคุลากร 
เพื่อใหมั่นใจวาผลิตภัณฑที่ขอรับใบอนุญาต/ไดรบัใบอนุญาต มคีณุภาพเปนไปตามมาตรฐานอยางสม่าํเสมอและ

ตอเนื่อง ผูผลิตผลิตภัณฑตองมกีารดําเนินการ ดงันี ้
3.1.1.1 มีการจัดโครงสรางการบริหารงานที่แสดงใหเห็นถึงความสัมพันธของหนาที่และความรับผิดชอบ

ของหนวยงานตางๆที่เก่ียวของ 
3.1.1.2 มีการกําหนดอํานาจหนาที่และความรับผิดชอบของบุคลากรในตําแหนงตางๆ ที่ชัดเจน 
3.1.1.3 มีบุคลากรที่เหมาะสมและเพียงพอในการผลิตผลิตภัณฑที่ขอรับใบอนุญาต / ไดรบัใบอนุญาต 
3.1.1.4 มีบุคลากรที่มีความรูความสามารถเพียงพอในการปฏิบัติงาน โดย 

(1) กําหนดความสามารถที่จาํเปน 
(2) จัดใหมีการพัฒนาและฝกอบรม 
(3) ประเมินผลของการพฒันาและฝกอบรม 
(4) จัดทําและเก็บรักษาบนัทึกประวัติที่เก่ียวกับความรูความสามารถของบุคลากร 

3.1.2  การจัดซื้อและการควบคุมคุณภาพวัตถุดิบ 
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วัตถุดิบ หมายรวมถึงชิน้สวนที่เปนสวนประกอบของผลิตภัณฑ สิ่งที่ใชเพื่อชวยในการผลิตผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑ 
งานจางทาํหรือจางเหมา และสิง่ที่เปนทรัพยสินของลูกคาเพื่อใชในการผลติผลิตภัณฑ เปนตน ผูผลิตผลิตภัณฑตองมีการ
ดําเนินการ ดงันี ้

3.1.2.1 มีระบบควบคุมการจัดซื้อ เพื่อใหมั่นใจวาวัตถุดิบหรือบรกิารที่จัดซื้อสอดคลองกับเกณฑกําหนด
ที่ใชในการจัดซื้อ 

3.1.2.2 มีการตรวจรับวัตถุดิบหรือบรกิารที่จัดซื้อ โดยวิธีการที่เหมาะสมและจัดทาํเปนเอกสารมีบันทึก
ผลการตรวจรับ และเก็บรักษาไวเปนหลักฐาน 

3.1.3  การควบคุมคณุภาพระหวางกระบวนการผลิต  
 ผูผลิตผลิตภัณฑตองดําเนนิการ และแสดงหลักฐาน ดังตอไปนี้ 

3.1.3.1 มีแผนภูมิแสดงขั้นตอนการผลิตผลิตภัณฑ  การควบคุมสภาวะในก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต
ผลิตภัณฑ  การตรวจสอบ และทดสอบในขั้นตอนตางๆ ระหวางกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ 
รวมทั้งเกณฑกําหนดที่ใชในการควบคมุ 

3.1.3.2 ดําเนินการผลิตผลิตภัณฑ และควบคุม/ตรวจสอบ ตามแผนภูมิแสดงขั้นตอนการผลิตผลิตภัณฑ
ที่กําหนด ซี่งตองควบคุมปจจัยดังตอไปนี้ 
(1) มีขอมูลซึ่งระบุถึงขอกําหนดหรือคุณลักษณะที่ตองการของผลิตภัณฑ 
(2) มีเอกสารวิธีปฏิบัติงานตามความจําเปนสําหรับผูปฏิบัตงิาน 
(3) มีการใชเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณที่เหมาะสม 

ก. มีระบบการซอมแซมและการบํารุงรักษา เพื่อใหสามารถผลิตผลติภัณฑใหเปนไปตาม 
มาตรฐาน 

ข. มีและจัดเก็บบนัทึกการซอมแซมและการบาํรุงรักษาอยางเหมาะสม 
(4) มีการดาํเนินการตรวจวัด และเฝาระวัง 
(5) มีการดาํเนินการตรวจปลอย การสงมอบ และกิจกรรมหลังการสงมอบ 
(6) มีบันทึกที่จาํเปนเพื่อเปนหลักฐานแสดงวากระบวนการในการผลิตผลิตภัณฑ และผลิตภัณฑ

ที่ไดเปนไปตามขอกําหนดของมาตรฐาน 
3.1.3.3 ในกรณีที่ผลการตรวจสอบผลิตภัณฑไมสามารถแสดงถึงคุณสมบัติของผลิตภัณฑไดโดยตรง ตอง

มีหลักฐานที่สามารถพิสจูนใหเห็นวากระบวนการในการผลิตผลติภัณฑที่ใช สามารถทาํให
ผลิตภัณฑที่ไดมีคุณภาพเปนไปตามขอกําหนดของมาตรฐาน 

3.1.4  การควบคุมผลิตภัณฑสําเรจ็รูป  
ผูผลิตผลิตภัณฑตองดําเนนิการ และแสดงหลักฐาน ดังตอไปนี้ 

3.1.4.1 ตรวจสอบผลิตภัณฑสาํเร็จรูปตามวิธีการที่กําหนด และสอดคลองกับขอกําหนดของมาตรฐาน 
ทั้งนี้กอนการตรวจปลอยผลิตภัณฑตองม่ันใจวาผลิตภัณฑสาํเรจ็รูปนั้น ไดผานการตรวจสอบ/
ทดสอบที่จาํเปนและไดกําหนดไวในขั้นตอนตางๆ ครบถวนแลว และเปนไปตามขอกําหนดของ
มาตรฐานทุกรายการ 

3.1.4.2 จัดทําบนัทึกผลการตรวจสอบ/ทดสอบ และเก็บรักษาไวเปนหลักฐาน 
3.1.5  การควบคุมเคร่ืองตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบ 

3.1.5.1 มีการควบคุมเคร่ืองตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบ สาํหรับการตรวจวัด และการเฝาระวัง 
(1) มีเครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบที่จําเปนเพื่อใชในการควบคุมคณุภาพผลิตภัณฑ 

ในทุกขั้นตอน และในการตรวจสอบควบคุมผลิตภัณฑสาํเรจ็รูป อยางนอยตองมีเคร่ืองตรวจ  
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เครื่องวัด และเครื่องทดสอบ เพื่อใชเปนประจาํ ณ โรงงานที่ทําผลิตภัณฑตามหลักเกณฑ 
เฉพาะ ในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาตที่กําหนดไว 

(2) สอบเทียบหรือทวนสอบเครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบ ที่มีผลตอคุณภาพ โดย 
ตอง 
ก. ดําเนินการตามชวงเวลาที่กําหนดหรือกอนการใชงาน และสามารถสอบกลับไดถึง

มาตรฐานท่ีเปนที่ยอมรับในระดบัชาติหรือระดับสากล 
ข. แสดงสถานะการสอบเทยีบไวชดัเจน และสามารถตรวจสอบได 
ค. มีการปองกันการปรับแตงเครื่องมือที่สอบเทียบแลว 
ง. มีการปองกันความเสียหายและเสื่อมสภาพระหวางการเคลื่อนยาย การบาํรุงรักษา และ

เก็บรักษา 
(3) ดําเนินการเพ่ือจัดการกับเครื่องตรวจ เคร่ืองวัด และเครื่องทดสอบ รวมถึงผลิตภัณฑทีไ่ดรับ

ผลกระทบ หากพบวาเครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบ ไมเปนไปตามขอกําหนด 
ดวยวิธีการที่เหมาะสม 

(4) เก็บรักษาบันทึกผลการสอบเทียบและการทวนสอบไวเปนหลักฐาน 
3.2  ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม 

3.2.1  ทรัพยากร บทบาท ความรับผดิชอบ และอํานาจหนาที่ 
เพื่อใหมั่นใจวา โรงงานผูผลิตผลิตภัณฑที่ขอรับใบอนุญาต/ไดรับใบอนุญาต มีระบบการจัดการสิ่งแวดลอม

ภายในโรงงาน ผูผลติผลิตภัณฑตอง 
3.2.1.1 มีการจัดทําโครงสรางระบบการจัดการสิ่งแวดลอมภายในโรงงาน 
3.2.1.2 มีการกําหนดบทบาท ความรบัผดิชอบ และอํานาจหนาที่ เพื่อใหมั่นใจวามีการจัดทาํระบบการ

จัดการสิ่งแวดลอม และการนาํไปปฏิบัติ 
3.2.1.3 มีการสื่อสารบทบาทความรบัผดิชอบและอํานาจหนาที่ของบุคคลตางๆ ทุกระดบัอยางชัดเจน

และครบถวน 
3.2.2  กฎหมายและขอกําหนดดานสิ่งแวดลอม 
สถานประกอบการตองมีการรวบรวมและจัดทาํทะเบียนกฎหมายและขอกําหนดดานสิ่งแวดลอม รวมถึงมีการ

ติดตามความคบืหนาของกฎหมายและขอกําหนดใหมๆ ดานสิ่งแวดลอมที่เก่ียวของเปนระยะ 
3.2.3  การควบคุมการปฏิบัต ิ
สถานประกอบการตองมีการวางแผนการปฏิบัติการตางๆ ที่เก่ียวของกับการควบคมุปญหาดานสิ่งแวดลอม ดังนี้ 

3.2.3.1 การควบคุมมลพิษทางอากาศ สถานประกอบการตอง 
(1) มีการควบคุมและจัดการปญหาฝุนละอองไมใหมีผลกระทบตอผูปฏิบัติงาน และสรางความ

เดือดรอนรําคาญตอชุมชนใกลเคียง รวมถึงแนวทางการแกไข กรณีที่ไมไดตามเปาหมาย 
(2) มีบุคลากรดานสิ่งแวดลอมประจาํโรงงานตามที่กฎหมายกําหนด  

3.2.3.2 การควบคุมมลพิษทางน้ํา สถานประกอบการตอง 
(1) มีการควบคุมและปองกันน้าํทิ้งจากโรงงานเปนไปตามมาตรฐานการควบคุมน้าํทิ้ง 
(2) มีการกําจัดกากตะกอนทีไ่ดจากการบําบดัน้าํเสียอยางถูกวิธีและเปนไปตามที่กฎหมาย

กําหนด 
(3) มีบุคลากรดานสิ่งแวดลอมประจาํโรงงานตามที่กฎหมายกําหนด 
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3.2.3.3 การควบคุมสารเคมีอันตราย ในกรณีที่สถานประกอบการที่มีการใชสารเคมีอันตราย สถาน
ประกอบการจะตอง 
(1) มีการจัดทําบัญชีรายชื่อสารเคมีอันตรายและรายละเอียดขอมูลความปลอดภัยของสารเคมี

อันตรายและตองจัดเก็บไวในจุดที่เรยีกใชไดทันเวลา 
(2) มีการจําแนกประเภทสารเคมีและวัตถุอันตราย ในการเก็บรักษาอยางเหมาะสมตามลักษณะ

ความเปนอันตรายเฉพาะของสารเหลานั้นตามที่กฎหมายกําหนด และมีการจัดทําเข่ือน 
กําแพง ทํานบ ผนัง หรือสิ่งอ่ืนใดที่มีลักษณะคลายกัน เพื่อปองกันการรั่วไหลออกสูภายนอก 

(3) มีมาตรการปองกันความเสียหายหรืออันตรายในกรณีที่ เก็บสารเคมีอันตรายไวใตดินที่
เกิดจากการขุดเจาะ หรือมีเครื่องหมายแสดงตําแหนงจัดเก็บใหเห็นชัดเจน และมีการ
ตรวจสอบ บํารุงรักษาทอ และขอตอที่ใชในการสงสารเคมีอันตรายใหอยูในสภาพสมบูรณ 
พรอมใชงานไดอยางปลอดภัยตลอดเวลา 

(4) มีการจัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายจากสารเคมีที่เหมาะสมและเพียงพอใหกับพนักงาน 
รวมถึง การฝกอบรมผูปฏิบัติงานเกี่ยวกับสารเคมีอันตรายใหมีความรูความชํานาญในการ
ปฏิบัติงาน และเขาใจวิธีการทํางานที่ถูกตองและปลอดภัย รวมทั้งตองจัดใหมีมาตรการ
ควบคุมพนักงานใหปฏิบัติตามวิธีการดังกลาว 

(5) มีการเตรยีมความพรอมของอุปกรณที่ใชในการดูดซับและเก็บกวาดสารเคมี รวมทั้งการติดตั้ง
ที่ชําระลางสารเคมีอันตราย เชน ที่ลางตาและ/หรือ ฝกบั วชําระลา งร างกายจากสารเคมี
ในบริเวณที่ปฏิบัติงาน เพื่อใหพนักงานสามารถใชไดทันทวงทีเมื่อมีเหตุฉุกเฉิน 

3.2.3.4 การควบคุมกากของเสีย สิ่งปฏกิูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว สถานประกอบการจะตอง 
(1) มีการจัดทําระ เบียบปฏิบัติ เก่ียวกับการควบคุมของเสีย และการจัดการขยะโดยมีการ

คัดแยกขยะแตละประเภทและการกําจัดที่เปนไปตามกฎหมายกําหนด 
(2) มีการย่ืนขออนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวออกนอกบริเวณโรงงานและมีการแจง 
(3) ขอมูลการขนสงสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวทุกชนิดใหกับทางราชการตามที่กฎหมาย

กําหนด 
(4) มีการจัดเก็บหีบหอ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุหอ หุ มสารเคมี อันตรายที่ใชแลวซึ่งปนเปอน

และยังมิไดกําจัดใหอยูในที่ที่ปลอดภัยและเหมาะสมกับชนิดของสารเคมีอันตราย 
3.2.3.5 ก า ร ค ว บ คุม กา ซ  (ถามี) ในกรณีที่ส ถ า น ป ร ะ ก อ บ ก า ร มีการใชกาซเปนเชื้อเพลิงใน

กระบวนการผลิตหรือการขนสง สถานประกอบการจะตองมี เจ าหนาที่ ที่ ขึ้นทะเบียนเปน
ผูควบคุมกาซซึ่งผานการฝกอบรมจากหนวยงานที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับรอง (กรณีที่มีการใช
หรือเก็บกาซในภาชนะบรรจุกาซตั้งแต 20 ถัง ขึ้นไป ทั้งนี้ไมรวมกาซปโตรเลยีมเหลว) 

3.2.3.6 การควบคุมรังสี (ถามี) ในกรณีที่สถานประกอบการมีการใชรังสี สถานประกอบการตองมีการ
จัดทํารายงานการแจงจํานวนและปรมิาณรังสี รวมถึงแบบแจงชื่อและคุณสมบัติของผูรับผิดชอบ
ดําเนินการทางดานเทคนิคในเรื่องรังสีตามที่กฎหมายกําหนด 

3.2.3.7 การควบคุมหมอไอน้ํา หรือหมอตมที่ ใชของ เหลวหรือกาซเปนสื่อนําความรอน (ถามี) 
ในกรณีที ่ สถานประกอบการมีการใชหมอไอน้ํา หรือหมอตมที ่ ใชขอ ง เหลวหรือกา ซ
เปนสื่อนําความรอน สถานประกอบการตองมีบันทึกการตรวจทดสอบความปลอดภัยหมอไอน้ํา
ประจําปโดยวิศวกรเครื่องกล และจัดใหมีผูควบคุมประจําหมอไอน้ํา หรือหมอตมที่ใชของเหลว
หรือกาซเปนสื่อนําความรอนตามที่กฎหมายกําหนด 
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3.2.4  การเฝาติดตามและการตรวจวัดสภาพแวดลอมการทาํงาน 
สถานประกอบการตอ งมีก ารตรวจวัดสภาพแวดลอม ในการทํา งานประ จําป  เชน การตรวจวัดคา

ความเขมแสงสวาง การตรวจวัดคาความดังเสียง การตรวจวัดคาความรอน การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําทิ้ง การตรวจวัด
ปริมาณฝุนละออง การตรวจวัดคุณภาพอากาศปลายปลอง และระดับความเขมขนของสารเคมีอันตรายในบรรยากาศของ
สถานที่ทํางานใหครอบคลุมทุกจุดตามที่กฎหมายกําหนด  

3.2.5  ความไมสอดคลอง มาตรการแกไข และการปองกัน 
สถานประกอบการตองจัดใหมีการทบทวนผลของการป ฏิบัติการแก ไขและปองกัน ของการปฏิบัติงาน

ที่ไมสอดคลองตอกฎหมายและขอกําหนดที่เกี่ยวของอยางสม่ําเสมอเปนระยะๆ มีแนวทางการดําเนินการในการสื่อสาร
ชองทางการแจงขอรองเรียนและแกไขปญหาขอรองเรียนทางดานสิ่งแวดลอมจากทั้งภายในและภายนอก ชุมชนรอบขาง 
หรือจากภาครัฐ รวมถึงมีการวิเคราะหและนําไปสูปฏิบัติการปองกันไมใหเกิดซ้ํา 

3.2.6  การเตรยีมความพรอมและการตอบสนองตอสถานการณฉุกเฉิน  
เพื่อใหมั่นใจวาสถานประกอบการมีการ เตรียมความพรอมและการตอบสนองตอสถานการณฉุกเฉิน 

สถานประกอบการจะตอง 
3.2.6.1 มีการจัดทําระเบียบปฏิบัติเก่ียวกับการเตรียมความพรอมและการตอบสนองตอสถานการณ

ฉุกเฉินที่สอดคลองกับการดําเนินกิจกรรมในโรงงานใหกับพนักงาน เชน ในกรณีไฟไหม / 
สารเคมีหกรั่วไหล / หมอไอน้ําระเบิด / กาซ หรือรังสีรั่วไหล 

3.2.6.2 มีก า รฝก อบ รม พ นัก ง าน ที่มีหนาที่ควบคุมและร ะ งับ เห ตุอัน ต ร าย เพื่อเ ต รีย มค ว าม
พรอมรับสถานการณเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน เชน ในกรณีสารเคมีหกรั่วไหล กาซรั่ว หรือรังสีรั่วไหล 
หรือหมอไอน้ําระเบิด ตามหลักสูตรที่อธิบดีประกาศกําหนด และทําการฝกอบรมทบทวน
อยางนอยปละ 1 ครั้ง 

3.2.6.3 มีก า รตรวจสอบอุปกรณที่ ใ ช ร ะ งับ เหตุฉุก เฉิน  เชน สัญญาณเตือนภัย เครื่องดับเพลิง 
สายฉีดน้ํา ทอน้ําดับเพลิง ใหอยูในสภาพพรอมใชงาน และติดตั้งอยูในตําแหนงที่สามารถใชงาน
ไดทันที ไมถูกปดก้ัน 

3.2.6.4 มีการฝกอบรมดับเพลิงข้ันตน และการอพยพหนีไฟ ใหกับพนักงานตามที่กฎหมายกําหนด 
3.2.6.5 มีการจัดอบรมใหความรู ในดานการปฐมพยาบาลและการกูชีพเบื้องตน (FIRST AID & CPR) 

ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ใหกับพนักงานตามที่กฎหมายกําหนด 
3.2.6.6 มีการกําหนดเสนทางอพยพและจุดรวมพลไวอยางชัดเจนและมีการสื่อสารใหพนักงานทุกคน

รับทราบ 
3.2.6.7 สถานประกอบการตองมีการจัดเก็บบันทึกที่เก่ียวของไวเปนหลกัฐาน 

3.3  กรณีของผูนําเขาและ/หรือผูจัดจําหนาย  
 ผูยื่นคําขอจะตองจัดทําเอกสารประกอบยื่นพรอมกับแบบคําขอรับการรับรองฉลากเขียวเปนภาษาไทยดังนี้ 

3.3.1  นโยบายหรือหลักเกณฑในการคัดเลือกผูผลิต 
3.3.2  ขั้นตอนการดําเนนิงานเก่ียวกับการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ 
3.3.3  ขั้นตอนการดําเนนิงานเก่ียวกับการรับประกันสนิคา/บริการ รวมทั้งการบริการหลังการขาย 
3.3.4  ขั้นตอนการรบัเรื่องรองเรยีน และการดําเนนิการแกไขในการตอบกลับขอรองเรยีน 
สถานประกอบการตองมีการจัดเก็บเอกสาร/บันทึกที่เก่ียวของไวเปนหลักฐาน 
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3.4  การแสดงเคร่ืองหมายฉลากเขียวบนผลิตภัณฑ 
ผูประกอบการ/โรงงานที่ไดรับอนุญาตใหใช/แสดงเครื่องหมายฉลากเขียวบนผลิตภัณฑ จะตองปฏิบัติตาม

หลักเกณฑและเงื่อนไขในการใหการรับรองฉลากเขียว และหลักเกณฑและเงื่อนไขการใชเครื่องหมายรับรองฉลากเขียว 
ตลอดอายุสัญญา  


