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ข้อก ำหนดฉลำกเขียว 
ผลิตภัณฑ์บรรจุภณัฑ์กระดำษ 

(Paper Packaging) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ฉลำกเขยีว  
สถำบนัสิ่งแวดลอ้มไทย  
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ฉลำกเขียว 
 

ข้อก ำหนดฉลำกเขียว 
ผลิตภัณฑ์บรรจุภณัฑ์กระดำษ 

(Paper Packaging) 
 

คณะกรรมกำรนโยบำยบริหำรงำน 
ฉลำกเขยีวและฉลำกสิ่งแวดล้อม 

อนุมัติ 
2 ตุลำคม 2567  

 
 
 
 

ฉลำกเขยีว  
สถำบนัสิ่งแวดลอ้มไทย  
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คณะกรรมกำรเทคนิค คณะที่ 104  
(บรรจุภัณฑ์กระดำษ) 

ประธำนอนุกรรมกำร 

นายสักขี แสนสุภา     ผู้ทรงคุณวุฒิ 
 

อนุกรรมกำร  

นายวิจิตร รัตนถาวรกิติ    ผู้แทนศูนย์การบรรจุหีบห่อไทย  
สถาบันวิจัยวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่ง
ประเทศไทย 

นางสาวกมลรักษ์  รักผะกา ผู้แทนส านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

นายก่อพงศ ์หงษ์ศรี      ผู้แทนกรมวิทยาศาสตร์บริการ 

นางสาวโมธิณ ีอาวปรียา    ผู้แทนกรมควบคุมมลพิษ 
นางสาวสายสุนีย์ ทองอรุณ 

รศ.ดร.นุชจรินทร ์เหลืองสะอาด   ผู้แทนสาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ ์ 
ผศ.ดร.นิทัศน์ ทิพยโสตอานัยนา   และบรรจุภัณฑ์  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 

นายธีระพงษ์ บุญทองล้วน     ผู้แทนส านักสิ่งแวดล้อมและควบคุมมลพิษที ่8 

นางอริศา ชลธิชาชลาลักษณ์     ผู้แทนสถาบันการจัดการบรรจุภัณฑ์ 
และรีไซเคิลเพ่ือสิ่งแวดล้อม  
สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

ผศ.ดร.อุรวิศ ตั้งกิจวิวัฒน์     ผู้แทนกลุ่มอุตสาหกรรมการพิมพ์และ 
บรรจุภัณฑ์กระดาษ  
สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

นาย ชัยรัตน์ จินานันท์     ผู้แทนบริษัท หงส์ไทยฟู้ดแพคเกจจ้ิง จ ากัด 
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นายบัญชา วังทิพย์รักษ์    ผู้แทนบริษัท หงส์ไทยบรรจุภัณฑ์ จ ากัด 
 
นายอชิรวัชร ์มีสวัสดิ์  ผู้แทนบริษัท เอสซีจี แพคเกจจิ้ง จ ากัด (มหาชน) 

     
อนุกรรมกำรและเลขำนุกำร 
ดร. ฉัตรตรี ภูรัต     ฉลากเขียว สถาบันสิ่งแวดล้อมไทย 

ดร. ถนอมลาภ รัชวัตร์ 
นางแววตา บวรทวีปัญญา 
นางสาวกาญจนา บุญมาก 
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ข้อก ำหนดฉลำกเขียวผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์กระดำษ 
(Paper Packaging)  

TGL-104-R1-24 
จัดท ำโดย 

คณะอนุกรรมกำรเทคนิค คณะที่ 104  
 
1. เหตุผล 

 
กระดาษมีน้ าหนักเบา สะดวกต่อการจัดพิมพ์หรือการปรับเปลี่ยนรูปทรงให้เหมาะสมกับสินค้าที่บรรจุ 
อีกทั้งสามารถน ากลับมาผลิตใช้ใหม่ได้ (recycle) และใช้เวลาน้อยในการย่อยสลายตามธรรมชาติ จึง
จัดเป็นบรรจุภัณฑ์ที่ก่อให้เกิดปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุดเมื่อเทียบกับบรรจุภัณฑ์ที่ท าจากวัสดุอ่ืนๆ 
ประกอบกับนวัตกรรมใหม่ๆในการพัฒนาคุณสมบัติของบรรจุภัณฑ์กระดาษให้มีความคงทนแข็งแรงมาก
ขึ้น ท าให้บรรจุภัณฑ์กระดาษสามารถป้องกันความเสียหายของสินค้าที่อาจเกิดขึ้นจากการขนส่งได้ดี
ยิ่งขึ้น จึงท าให้บรรจุภัณฑ์กระดาษได้รับความนิยมมากที่สุด เมื่อเปรียบเทียบกับบรรจุภัณฑ์ชนิดอื่นๆ แต่
การใช้งานบรรจุภัณฑ์กระดาษก่อให้เกิดขยะมูลฝอย กระบวนการผลิตเส้นใยกระดาษมีการใช้น้ าและ
พลังงานปริมาณมาก นอกจากนี้ในกระบวนการผลิตบรรจุภัณฑ์กระดาษยังก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อม เนื่องจากน้ าเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตและการใช้สารเคมีต่าง ๆ อีกด้วย  

ดังนั้นข้อก าหนดฉลากเขียวส าหรับผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์กระดาษ โดยส่งเสริมการน าเศษกระดาษกลับมา
ผ่านกระบวนการเวียนท าใหม่ จะช่วยลดปริมาณเศษกระดาษที่กลายเป็นขยะมูลฝอย ลดการใช้น้ าและ
พลังงานในกระบวนการผลิต และช่วยลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมที่เกิดจากสารเคมีและน้ าที่ใช้ใน
กระบวนการผลิต  

 
2. ขอบเขต 

 
ข้อก าหนดฉลากเขียวฉบับนี้ครอบคลุมเฉพาะวัสดุบรรจุภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ที่ผลิตจากกระดาษ เพ่ือ
วัตถุประสงค์ในการรวบรวม ป้องกันและรักษาสิ่งที่อยู่ภายในให้คงสภาพ สะดวกในการขนส่ง และเอ้ือ
ประโยชน์ทางด้านการตลาดและการใช้ รวมถึงวัสดุบรรจุภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ที่ใช้สัมผัสกับอาหาร
โดยตรง 
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3. บทนิยำม 

3.1 บรรจุภัณฑ์กระดำษ (paper packaging) หมายถึง สิ่งห่อหุ้มผลิตภัณฑ์ที่ผลิตจากกระดาษ เพ่ือ
วัตถุประสงค์ในการรวบรวม ป้องกันและรักษาสิ่งที่อยู่ภายในให้คงสภาพ สะดวกในการขนส่งและ
เอ้ือประโยชน์ทางด้านการตลาดและการใช้ 

3.2 กระดำษส ำหรับปรุงสุกอำหำรด้วยควำมร้อน หมายถึง กระดาษ กระดาษแข็ง และภาชนะ
กระดาษ ที่มีวัตถุประสงค์ส าหรับใช้ห่อหุ้ม บรรจุรวบรวม รองรับอาหาร เพ่ือกรองของเหลวร้อน 
อุ่นหรือปรุงสุกอาหารด้วยความร้อนหรือคลื่นไมโครเวฟ เช่น การอบ การนึ่ง การต้ม  

3.3 ภำชนะท ำจำกเยื่อกระดำษ หมายถึง ภาชนะที่เกิดจากการขึ้นรูปเยื่อกระดาษเป็นภาชนะแล้ว
น าไปท าให้แห้ง 

3.4 กระดำษสัมผัสอำหำร หมายถึง กระดาษ กระดาษแข็ง และภาชนะกระดาษ ที่มีวัตถุประสงค์
ส าหรับใช้ห่อหุ้ม บรรจุ รวบรวม หรือรองรับอาหาร 

3.5 ภำชนะกระดำษ หมายถึง ภาชนะซึ่งใช้บรรจุหรือรองรับอาหาร เช่น จาน ชาม ถาด ถ้วย กล่อง 
ถุง ที่ท าจากกระดาษหรือกระดาษแข็ง รวมถึงภาชนะท าจากเยื่อกระดาษ (molded pulp 
article) 

3.6 กำรบรรจุขณะร้อน หมายถึง การบรรจุอาหารใดๆ ลงในภาชนะโดยขณะบรรจุอาหารมีอุณหภูมิ
ไม่เกิน 100 oc และอุณหภูมิลดลงไม่เกิน 50 oc ภายในเวลา 60 min หรืออุณหภูมิลดลงเหลือไม่
เกิน 30 oc ภายในเวลา 150 min 

3.7 กระดำษที่ใช้กรองของเหลวร้อน หมายถึง กระดาษ กระดาษแข็ง หรือภาชนะกระดาษซึ่งท า
หน้าที่การกรองของเหลวร้อน เช่น ถุงชา กระดาษกรองกาแฟ 

3.8 กระดำษท่ีใช้อุ่นหรือปรุงสุกอำหำร หมายถึง กระดาษ กระดาษแข็ง หรือภาชนะกระดาษ ที่ใช้ใน
การอุ่นหรือปรุงสุกอาหารในเตาอบหรือเตาไมโครเวฟ 

3.9 บรรจุภัณฑ์ที่ใช้รวมหน่วย หมายถึง หีบห่อที่ใช้ใส่ผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์กระดาษ 
3.10 เยื่อบริสุทธิ์ (virgin pulp) หมายถึง เยื่อซึ่งท าจากเส้นใยพืชที่ยังไม่เคยใช้ท ากระดาษ กระดาษ

แข็ง หรือผลิตภัณฑ์อ่ืน ๆ มาก่อน 
3.11 เยื่อเวียนท ำใหม่ (recycled pulp) หมายถึง เยื่อซึ่งได้จากกระดาษ กระดาษแข็ง ภาชนะ

กระดาษที่ใช้แล้วหรือเศษเหลือจากกระบวนการแปรรูปกระดาษ กระดาษแข็ง หรือภาชนะ
กระดาษ ที่ผ่านกระบวนการเวียนท าใหม่ ได้แก่ การกระจายเยื่อ การล้างเยื่อ การท าความสะอาด
เยื่อ 

3.12 กระดำษที่ผ่ำนกำรใช้แล้ว (post-consumer waste paper) หมายถึง กระดาษที่ผ่านการใช้
งานในครัวเรือน ภาคธุรกิจ ภาคอุตสาหกรรม และการใช้งานสาธารณูปโภค ตามวัตถุประสงค์ของ
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ผลิตภัณฑ์ในฐานะผู้ใช้ผลิตภัณฑ์นั้น ซึ่งผลิตภัณฑ์กระดาษนั้นไม่สามารถน ากลับไปใช้ตาม
วัตถุประสงค์เดิมได้อีก รวมถึงผลิตภัณฑ์กระดาษท่ีผ่านการส่งมอบให้กับผู้บริโภคแล้ว 

3.13 กระดำษที่ไม่ผ่ำนกำรใช้ (pre-consumer waste paper, internal scrap, clean waste) 
หมายถึง กระดาษเสีย (waste paper) ที่เกิดขึ้นในระหว่างกระบวนการผลิตกระดาษและการ
แปรรูปภายในโรงงานก่อนถึงมือผู้บริโภค ทั้งที่เป็นแผ่นกระดาษเสียแห้ง (dry broke) และ
แผ่นกระดาษเสียเปียก (wet broke)  

3.14 วัสดุเหลือใช้จำกกำรเกษตร (agricultural residues) หมายถึง ของเสียทางการเกษตรที่
สามารถน าไปแปรรูปเป็นวัตถุดิบในกระบวนการผลิต หรือเป็นเชื้อเพลิงเพื่อผลิตพลังงาน 

3.15 ซอง (envelope) หมายถึง ผลิตภัณฑ์ซองกระดาษที่ผลิตขึ้นเพ่ือใช้ส าหรับบรรจุเอกสารทั่วไป 
หรือบรรจุเอกสารส าหรับงานไปรษณีย์ ผลิตภัณฑ์ซองกระดาษจะรวมถึงซองที่ใช้ส าหรับบรรจุ
รายการและราคาสินค้า (commercial catalog purpose) ซองขยายข้าง ซองที่ใช้บรรจุเอกสาร
เพ่ือการส่งออกและส่งคืนมายังผู้รับ (outbound /return envelopes) และซองส าหรับใส่
เอกสารต่าง ๆ 

3.16 ถำด (tray) หมายถึง ภาชนะใส่สิ่งของ มีขอบโดยรอบ ลักษณะเตี้ยแบน 
3.17 กระดำษเหนียว (kraft paper) หมายถึง กระดาษที่มีลักษณะเหมาะส าหรับห่อของ ท าถุง หรือ

ท าผิวกล่องกระดาษลูกฟูก 
3.18 กระดำษลูกฟูก (corrugated medium) หมายถึง กระดาษท าลูกฟูกท่ีขึ้นลอนแล้ว ใช้ประกอบ

ระหว่างกระดาษท าผิวกล่องของแผ่นกระดาษลูกฟูก 
3.19 กล่องกระดำษลูกฟูก (corrugated fiberboard box) หมายถึง ภาชนะบรรจุคงรูป มีฝาปิด 

ท าข้ึนด้วยแผ่นกระดาษลูกฟูก 
3.20 กระดำษแข็ง (paperboard) หมายถึง กระดาษกล่อง (boxboard) และกระดาษการ์ด 

(cardboard) ที่ท าขึ้นเพ่ือให้เหมาะส าหรับการพิมพ์ด้านเดียวหรือสองด้าน รวมทั้งกระดาษแข็ง
เทา (grayboard) ส าหรับท าปกสมุด หรือปกแฟ้ม 

3.21 กล่องกระดำษแข็ง (paperboard box, individual package) หมายถึง กล่องที่ท าจาก
กระดาษแข็ง ใช้บรรจุผลิตภัณฑ์เฉพาะหน่วยเพื่อใช้ในเชิงพาณิชย์ 

3.22 วัสดุกันกระแทก (shock-absorbing material) หมายถึง วัสดุที่ถูกน ามาใช้เพ่ือปกป้องสินค้า
จากการสูญเสีย เนื่องมาจากการกระแทกอย่างรุนแรงและ/หรือการสั่นสะเทือนระหว่าง
กระบวนการขนส่ง เคลื่อนย้าย ขนถ่าย 

3.23 ภำชนะเยื่อกระดำษขึ้นรูป (moulded pulp containers) หมายถึง วัสดุหรือภาชนะบรรจุ
สามมิติที่ท าจากการขึ้นรูปของเยื่อกระดาษให้เป็นรูปร่างตามต้องการ 

3.24 หนังสือรับรอง (letter for declaration of compliance) หมายถึง เอกสารรับรองที่ออก
โดยผู้ยื่นค าขอหรือผู้ผลิตว่าเป็นไปตามข้อก าหนดพิเศษที่ระบุอยู่ในข้อก าหนดฉลากเขียวส าหรั บ
ผลิตภัณฑ์ที่ยื่นขอ 
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3.25 ใบรับรอง (certificate) หมายถึง เอกสารที่ออกโดยหน่วยรับรอง (Certification Body) ที่ได้รับ
การรับรองระบบงานจากสถาบันรับรองระบบงานของประเทศ  (Nation Accreditation 
Council, NAC) หรือสถาบันรับรองระบบงาน (Accreditation Body) ภายใต้ข้อตกลงยอมรับ
ร่วมของ IAF (International Accreditation Forum) 

3.26 ผู้มีอ ำนำจลงนำมตำมกฎหมำย หมายถึง ผู้มีอ านาจลงนามตามประมวลกฎหมายแพ่งและ  
พาณิชย์ 

 
4. ข้อก ำหนดทั่วไป 

 
4.1 ผลิตภัณฑ์ต้องได้รับการรับรองตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง หรือ ผ่านการทดสอบ

คุณลักษณะที่ต้องการตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง หรือ มาตรฐานระหว่าง
ประเทศ หรือ มาตรฐานระดับประเทศท่ีเทียบเท่า หรือ มาตรฐานอื่นท่ีสามารถอ้างอิงได้ 
หมำยเหตุ  กรณีผลิตเป็นบรรจุภัณฑ์โดยใช้กระดาษสัมผัสอาหาร ต้องผ่านการทดสอบคุณลักษณะ

ทางด้านกายภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่เก่ียวข้อง 

 
4.2 โรงงานที่ผลิต หรือ แปรรูปกระดาษสัมผัสอาหาร และโรงงานผู้ผลิตภาชนะกระดาษสัมผัสอาหารต้อง

เป็นโรงงานที่ได้รับการรับรอง ที่ถูกสุขลักษณะที่ดีส าหรับการผลิตกระดาษ กระดาษแข็ง และภาชนะ
กระดาษสัมผัสอาหาร (Good Hygiene Practice: GHP)  
หมำยเหตุ กรณียังไม่มีการก าหนดหลักเกณฑ์และวิธีการที่ดีในการผลิตกระดาษ กระดาษแข็ง และ

ภาชนะกระดาษสัมผัสอาหาร อนุโลมให้ใช้การวิเคราะห์และจุดวิกฤตที่ต้องควบคุมในการ
ผลิต (Hazard Analysis and Critical Control Points (HACCP) และการรับรองของ
สมาคมผู้ประกอบธุรกิจค้าปลีกแห่งราชอาณาจักร (British Retail Consortium: BRC)  
หรือ ISO 22000 หรือ FSSC 22000 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นหลักฐานใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม หรือ ผลการ
ทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่เก่ียวข้อง หรือ ผลการทดสอบตามมาตรฐานระหว่าง
ประเทศ หรือ มาตรฐานระดับประเทศที่เทียบเท่า หรือ มาตรฐานอื่นท่ีสามารถอ้างอิงได้ 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นใบอนุญาตหรือหลักฐานว่า โรงงานที่ได้รับการรับรอง ที่ถูกสุขลักษณะที่ดีส าหรับการ
ผลิตกระดาษ กระดาษแข็ง และภาชนะกระดาษสัมผัสอาหาร ( Good Hygiene Practice: GHP)  
ส ำหรับในกรณี ไม่มีการก าหนดหลักเกณฑ์และวิธีการที่ดีในการผลิตกระดาษ กระดาษแข็ง และภาชนะ
กระดาษสัมผัสอาหาร อนุโลมให้ใช้การวิเคราะห์และจุดวิกฤตที่ต้องควบคุมในการผลิต (Hazard 
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4.3 กระบวนการผลิต การขนส่งและการก าจัดของเสียจากกระบวนการผลิตต้องเป็นไปตามกฎหมายและ

ข้อบังคับของหน่วยงานราชการ หรือ โรงงานที่ผลิตต้องเป็นโรงงานที่ผ่านการรับรองระบบการจัดการ
สิ่งแวดล้อม ISO 140011 

 
5. ข้อก ำหนดพิเศษ 

5.1 บรรจุภัณฑ์กระดาษ ต้องปฏิบัติตามข้อใดข้อหนึ่งดังต่อไปนี้ 
5.1.1 ผลิตภัณฑ์ต้องท าจากเยื่อเวียนท าใหม่ และ/หรือเยื่อกระดาษที่ท าจากวัสดุเหลือใช้จาก

การเกษตรดังตารางที่ 1  
ตำรำงท่ี 1 ปริมาณของเยื่อเวียนท าใหม่และ/หรือเยื่อกระดาษท่ีท าจากวัสดุเหลือใช้จากการเกษตร 

ประเภทผลิตภัณฑ์ 
เยื่อเวียนท ำใหม่และ/หรือเยื่อกระดำษที่ท ำจำก  

วัสดุเหลือใช้จำกกำรเกษตร (ร้อยละโดยน้ ำหนัก) 
วัสดุกันกระแทก > 70 
ถาด > 75 
กล่องกระดาษแข็ง > 70 
กล่องกระดาษลูกฟูก > 60 
ซองกระดาษพิมพ์เขียน > 20 
ซองกระดาษคราฟท์ > 50 
ผลิตภัณฑ์กระดาษข้ึนรูป > 90 
ผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์อ่ืน ๆ > 40 

 
 
 

                                                 
1ISO 14001: Environmental management system. 

Analysis and Critical Control Points (HACCP) และการรับรองของสมาคมผู้ประกอบธุรกิจค้าปลีก
แห่งราชอาณาจักร (British Retail Consortium: BRC)  หรือ ISO 22000 หรือ FSSC 22000 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นหลักฐานอย่างใดอย่างหนึ่ง ดังต่อไปนี้ 
1. ใบอนุญาตหรือหลักฐานว่ากระบวนการผลิต การขนส่ง และการก าจัดของเสียที่เกิดจากกระบวนการ 
   ผลิตเป็นไปตามกฎหมายและข้อบังคับของทางราชการ หรือ 
2. ใบรับรองระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม ISO 14001 ของโรงงานผู้ผลิต  
หมำยเหตุ กรณีผลิตภัณฑ์น าเข้าโรงงานต้องผ่านการรับรองมาตรฐาน ISO 9001 (ระบบบริหารงาน

คุณภาพ) และ ISO 14001 (ระบบการบริหารจัดการสิ่งแวดล้อม) 
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5.1.2 กระดาษสัมผัสอาหาร และภาชนะกระดาษสัมผัสอาหาร ต้องท าจากเยื่อใหม่ ที่ได้รับการ

รับรองระบบมาตรฐานเกี่ยวกับการจัดการสวนป่าอย่างยั่งยืน เช่น FSC2, PEFC3, TFCC4, 
มตช.14061 หรือ มาตรฐานอ่ืนที่ เทียบเท่า และกระดาษที่ ไม่ผ่านการใช้งาน (pre-
consumer waste paper) และ/หรือเยื่อกระดาษที่ท าจากวัสดุเหลือใช้จากการเกษตรอย่าง
น้อยร้อยละ 10 และต้องไม่ท าจากหรือมีส่วนผสมของกระดาษ ดังต่อไปนี้ 
(1) กระดาษซึ่งมีแหล่งที่ท ามาจากสถานพยาบาล เช่น โรงพยาบาล คลินิก 
(2) กระดาษท่ีผสมกับขยะมูลฝอยหรือแยกมาจากขยะมูลฝอย 
(3) กระดาษกระสอบหรือกระดาษถุงท่ีปนเปื้อนสารเคมีหรืออาหาร เช่น ถุงปูนซีเมนต์ 
(4) กระดาษที่ใช้คลุมหรือห่อหุ้มวัสดุอ่ืน เช่น กระดาษที่ใช้คลุมเฟอร์นิเจอร์ในระหว่างการ

ซ่อมแซมพ่นสี หรืองานก่อสร้าง 
(5) กระดาษคาร์บอน กระดาษส าเนาไร้คาร์บอน และกระดาษส าเนาแบบใช้ความร้อน 
 (6) กระดาษอนามัยที่ใช้แล้ว เช่น กระดาษเช็ดหน้า กระดาษเช็ดมือ กระดาษช าระ กระดาษ

อเนกประสงค ์

 
5.2 ผลิตภัณฑ์ต้องมีคุณสมบัติ ดังต่อไปนี้  

5.2.1 มีสีย้อมประเภทเอโซ (Azo dyes) ที่แตกตัวให้สารแอโรแมติกเอมีน (Aromatic amines) 
ดังตารางที่ 2 แต่ละสารต้องไม่เกิน 30 มิลลิกรัมต่อกิโลกรัม 

ตำรำงท่ี 2 สารแอโรแมติกเอมีน 

                                                 
2 FSC: Forest Stewardship Council คือ องค์กรนานาชาติที่ช่วยผลักดันและสนับสนุนการดูแลป่าไม้ทั่วโลกอย่างมีความรับผิดชอบต่อสิ่งแวดล้อม เป็นประโยชน์ต่อสังคมส่วนรวม 
และสามารถบริหารจัดการให้เกิดผลทางเศรษฐกิจได้อย่างยั่งยืน 
3 PEFC : Programme for Endorsement of Forest Certification โครงการส าหรับการเทียบเคียงการรับรองป่าไม้ คือ องค์กรที่ไม่แสวงหาผลก าไรระดับนานาชาติ ที่ก่อต้ังข้ึนเมื่อปี
ค.ศ.1999  ในประเทศฝรั่งเศส ทวีปยุโรป ปัจจุบันส านักงานใหญ่ต้ังอยู่ในเมืองเจนีวา  ประเทศสวิตเซอร์แลนด์  ด้วยจุดประสงค์ที่ต้องการจะพัฒนาการจัดการป่าไม้แบบยั่งยืน
เช่นเดียวกับ FSC   
4 TFCC : Thailand Forest Certification Council ในการสนับสนุนการใช้ มาตรฐานการจัดการไม้เศรษฐกิจของประเทศไทยอย่างยั่งยืน 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นหลักฐานแสดงร้อยละของเยื่อเวียนท าใหม่ และ/หรือเยื่อกระดาษที่ท าจากวัสดุเหลือใช้
จากการเกษตร ลงนามก ากับโดยกรรมการผู้จัดการ หรือ ผู้มีอ านาจลงนามของบริษัทผู้ผลิต หรือ ผู้มี
อ านาจลงนามตามหนังสือรับรองนิติบุคคลของบริษัทผู้ยื่นค าขอ และประทับตราส าคัญของบริษัท 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นหลักฐานแสดงแหล่งที่มาของเยื่อเวียนท าใหม่ และ/หรือเยื่อกระดาษที่ท าจากวัสดุเหลือ
ใช้จากการเกษตร โดยต้องลงนามก ากับโดยกรรมการผู้จัดการ หรือ ผู้มีอ านาจลงนามของบริษัทผู้ผลิต 
หรือ ผู้มีอ านาจลงนามตามหนังสือรับรองนิติบุคคลของบริษัทผู้ยื่นค าขอ และประทับตราส าคัญของ
บริษัท 



TGL-104-R1-24 

 11/20 

 
FM-401/03 

Rev.04/2566 

 

ที ่ สำรแอโรแมติกเอมีน (CAS No.) ที ่ สำรแอโรแมติกเอมีน (CAS No.) 
1 4-Aminodiphenyl (92-67-1) 13 4,4’-Methylenedi-o-Toluidine (838-88-0) 
2 Benzidine (92-87-5) 14 p-Cresidine (120-71-8) 
3 4-Chloro-o-Toluidine (95-69-2) 15 4,4’-Methylene-bis-(2-Chloro-Aniline) (101-14-4) 
4 2-Naphthylamine (91-59-8) 16 4,4’-Oxydianiline (101-80-4) 
5 o-Aminoazotoluene (97-56-3) 17 4,4’-Thiodianiline (139-65-1) 
6 5- Nitro-o-Toluidine (99-55-8) 18 o-Toluidine (95-53-4) 
7 4-Chloroaniline (106-47-8) 19 4-Methyl-m-Phenylenediamine (95-80-7) 
8 4-Methoxy-m-Phenylenediamine (615-05-4) 20 2,4,5-Trimethylaniline (137-17-7) 
9 4,4’-Diaminodiphenylmethane (101-77-9) 21 o-Anisidine (90-04-0) 
10 3,3’-Dichlorobenzidine (91-94-1) 22 2,4-Xylidine (95-68-1) 
11 3,3’-Dimethoxybenzidine (119-90-4) 23 2,6-Xylidine (87-62-7) 
12 3,3’-Dimethylbenzidine (119-93-7) 24 4-Aminoazobenzene (60-09-3) 
 

 
5.2.2 อนุญาตให้มีปริมาณสาร AOX (Adsorbable Organic Halogen) ไม่เกิน 0.12 kg/ADT 

paper 

 
5.3    สารห้ามใช้ในวัตถุดิบและกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์ 

5.3.1  สารฟอกเยื่อ (bleaching agent) 
- สารประกอบ Chlorine (Cl2) 
- สาร Ethylenediaminetetraacetic acid (EDTA) 
- สาร Diethylenetriaminepentaacetic acids (DTPAs) 

5.3.2  สาร surfactants 
- สาร Alkylphenolethoxylates (APEOs) 
- สาร Alkyl phenol derivatives (APDs) 

5.3.3  สารอ่ืนๆ 
- สาร Phthalate 
- สาร Halogenated hydrocarbons 
- สาร Bisphenol-A  

                                                 
5 EN 14362: Textiles-Methods for determination of certain aromatic amines derived from azo colorants. 
6 ISO 9562: Water quality-Determination of adsorbable organically bound halogens (AOX). 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นผลการทดสอบ Azo-based dyes ในผลิตภัณฑ์ ตามวิธีทดสอบท่ีระบุในมาตรฐาน  
EN 143625 หรือ มาตรฐานอ่ืนที่สามารถทดสอบ Azo-based dyes ในผลิตภัณฑ์ได้ 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นผลการทดสอบสาร AOX ในผลิตภัณฑ์ ตามวิธีทดสอบที่ระบุในมาตรฐาน ISO 95626  
หรือ มาตรฐานอ่ืนที่สามารถทดสอบสาร AOX ในผลิตภัณฑ์ 
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5.4   หมึก สี หรือเม็ดสี ที่ใช้ในผลิตภัณฑ์หรือพิมพ์บนผลิตภัณฑ์หรือฉลากที่ติดบนผลิตภัณฑ์ ต้องไม่มี
 โลหะหนักเป็นส่วนผสม หากมีการปนเปื้อนยอมให้มีปริมาณโลหะหนัก ได้แก่ ปรอท ตะกั่ว        

        แคดเมียม และโครเมียมเฮกซะวาเลนท์รวมกันไม่เกินร้อยละ 0.01 (≤100 mg/kg) โดยน้ าหนัก 
   หรือ ใช้หมึกจากธรรมชาติ หรือ หมึกฐานน้ าที่แตกตัวให้สารแอโรแมติกเอมีนดังตารางที่ 2 แต่ละ 

 สารต้องไม่เกิน 30 มิลลิกรัมต่อกิโลกรัม  

                                                 
7ISO 3856-7: Paints and varnishes - Determination of soluble metal content - Part 7: Determination of mercury content of the pigment portion of the paint 
and of the liquid portion of water-dilatable paints. 
8ASTM D 3624: Standard Test Method for Low Concentrations of Mercury in Paint. 
9ISO 3856-1: Paints and varnishes - Determination of soluble metal content - Part 1: Determination of lead content. 
10ISO 6503: Paints and varnishes -- Determination of total lead -- Flame atomic absorption spectrometric method. 
11ASTM D 3335: Standard Test Method for Low Concentrations of Lead, Cadmium, and Cobalt in Paint. 
12ISO 3856-4: Paints and varnishes - Determination of soluble metal content - Part 4: Determination of cadmium content. 
13 ISO 3856-5: Paints and varnishes - Determination of soluble metal content - Part 5: Determination of chromium hexavalent content of the pigment 
portion of the liquid paint or the paint in powder. 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นหนังสือรับรองที่เชื่อได้ว่าสารที่ใช้ในวัตถุดิบและกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์ต้องเป็นไป
ตามข้อก าหนดพิเศษข้อ 5.3 ซึ่งหนังสือรับรองดังกล่าวต้องลงนามก ากับโดยกรรมการผู้จัดการ หรือ ผู้มี
อ านาจลงนามของบริษัทผู้ยื่นค าขอ  หรือ ผู้มีอ านาจลงนามตามหนังสือรับรองนิติบุคคลของบริษัทผู้ยื่น
ค าขอ และประทับตราส าคัญของบริษัท 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นเอกสารอย่างใดอย่างหนึ่ง ดังต่อไปนี้ 
1. หนังสือรับรองและผลการทดสอบปริมาณปรอท ตะกั่ว แคดเมียม และโครเมียมเฮกซะวาเลนท์ที่ออกให้

โดยผู้ผลิตสี หรือ 
2. ผลการทดสอบปริมาณปรอท ตะกั่ว แคดเมียม และโครเมียมเฮกซะวาเลนท์โดยทดสอบตามวิธีทดสอบ

ที่ก าหนดดังต่อไปนี้ 
2.1 ปริมาณปรอท ทดสอบตามวิธีทดสอบท่ีก าหนดในมาตรฐาน ISO 3856-77 หรือ ASTM D 36248 

หรือ IEC 62321 หรือ EN 12497 หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบหาปริมาณปรอทได้  
2.2 ปริมาณตะกั่ว ทดสอบตามวิธีทดสอบท่ีก าหนดในมาตรฐาน ISO 3856-19 หรือ ISO 650310 

หรือ ASTM D 333511 หรือ IEC 62321 หรือ EN 12498 หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบหาปริมาณ
ตะกั่วได ้

2.3 ปริมาณแคดเมียม ทดสอบตามวิธีทดสอบที่ก าหนดในมาตรฐาน ISO 3856-412 หรือ ASTM D 
3335 หรือ IEC 62321 หรือ EN 12498  หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบหาปริมาณแคดเมียมได้ 

2.4 ปริมาณโครเมียมเฮกซะวาเลนท์ ทดสอบตามวิธีทดสอบท่ีก าหนดในมาตรฐาน ISO 3856-513 
หรือ IEC 62321 หรือ EN 12498 หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบหาปริมาณโครเมียมเฮกซะวา
เลนท์ได ้

3. หนังสือรับรองที่เชื่อได้ว่าผู้ยื่นค าขอใช้หมึกจากธรรมชาติ ซึ่งหนังสือรับรองดังกล่าวต้องลงนามก ากับโดย
กรรมการผู้จัดการ หรือ ผู้มีอ านาจลงนามของบริษัทผู้ยื่นค าขอ  หรือ ผู้มีอ านาจลงนามตามหนังสือ
รับรองนิติบุคคลของบริษัทผู้ยื่นค าขอ และประทับตราส าคัญของบริษัท 
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5.5 บรรจุภัณฑ์ที่ใช้รวมหน่วย 

5.5.1 บรรจุภัณฑ์ที่ท าจากกระดาษ ต้องท าจากเยื่อเวียนท าใหม่อย่างน้อยร้อยละ 60 โดยน้ าหนัก 

 
5.5.2  บรรจุภัณฑ์ที่ท าจากพลาสติกต้องมีส่วนผสมของวัสดุแปรใช้ใหม่ไม่น้อยกว่าร้อยละ 20 โดย

น้ าหนัก และต้องมีสัญลักษณ์บ่งบอกประเภทของพลาสติกตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์
อุตสาหกรรมสัญลักษณ์ส าหรับพลาสติกแปรใช้ใหม่ มาตรฐานเลขที่ มอก. 1310 หรือ มี
การระบุค าย่อบ่งบอกประเภทของพลาสติกตามมาตรฐาน ISO 1043 หรือ ISO 11469 

 
5.5.3 หมึก สี หรือเม็ดสี ที่ใช้พิมพ์บนบรรจุภัณฑ์หรือฉลากที่ติดบนบรรจุภัณฑ์  ต้องไม่มีโลหะ

หนักเป็นส่วนผสม หากมีการปนเปื้อนยอมให้มีปริมาณโลหะหนัก ได้แก่ ปรอท ตะกั่ว 
แคดเมียม และโครเมียมเฮกซะวาเลนท์รวมกันไม่เกินร้อยละ 0.01 (≤100 mg/kg) โดย
น้ าหนัก หรือ ใช้หมึกจากธรรมชาติ หรือ หมึกฐานน้ าที่แตกตัวให้สารแอโรแมติกเอมีนดัง
ตารางที่ 2 แต่ละสารต้องไม่เกิน 30 มิลลิกรัมต่อกิโลกรัม 

 
 
 
 

กรณีใช้หมึกฐำนน้ ำ 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นผลการทดสอบ Azo-based dyes ในผลิตภัณฑ์ ตามวิธีทดสอบท่ีระบุในมาตรฐาน  
EN 14362 หรือ วิธีทอสอบอ่ืนที่สามารถทดสอบ Azo-based dyes ในผลิตภัณฑ์ได้ 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นหนังสือรับรองที่เชื่อได้ว่าบรรจุภัณฑ์กระดาษท าจากเยื่อเวียนท าใหม่ไม่น้อยกว่าร้อยละ 
60 โดยน้ าหนัก โดยหนังสือรับรองดังกล่าวต้องประทับตราส าคัญของบริษัท และลงนามโดยผู้มีอ านาจลง
นามของบริษัทผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์ 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นหนังสือรับรองที่เชื่อได้ว่าบรรจุภัณฑ์พลาสติกมีส่วนผสมของวัสดุแปรใช้ใหม่ไม่น้อยกว่า
ร้ อยละ  20 โ ดยน้ า หนั ก  และมี สัญลั กษณ์บ่ งบอกประ เภทของพลาสติ ก  ต ามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมพลาสติกแปรใช้ใหม่ มาตรฐานเลขที่ มอก. 1310 หรือ ISO 1043 หรือ ISO 
11469 ซึ่งหนังสือรับรองดังกล่าวต้องประทับตราส าคัญของบริษัท และลงนามรับรองโดยผู้มีอ านาจลง
นามของบริษัทผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์พร้อมทั้งส่งรูปถ่ายที่แสดงสัญลักษณ์บ่งบอกประเภทของพลาสติกบน
บรรจุภัณฑ์ 



TGL-104-R1-24 

 14/20 

 
FM-401/03 

Rev.04/2566 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                 
14ISO 3856-7: Paints and varnishes - Determination of soluble metal content - Part 7: Determination of mercury content of the pigment portion of the 
paint and of the liquid portion of water-dilatable paints. 
15ASTM D 3624: Standard Test Method for Low Concentrations of Mercury in Paint. 
16ISO 3856-1: Paints and varnishes - Determination of soluble metal content - Part 1: Determination of lead content. 
17ISO 6503: Paints and varnishes -- Determination of total lead -- Flame atomic absorption spectrometric method. 
18ASTM D 3335: Standard Test Method for Low Concentrations of Lead, Cadmium, and Cobalt in Paint. 
19ISO 3856-4: Paints and varnishes - Determination of soluble metal content - Part 4: Determination of cadmium content. 
20 ISO 3856-5: Paints and varnishes - Determination of soluble metal content - Part 5: Determination of chromium hexavalent content of the pigment 
portion of theliquid paint or the paint in powder. 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นเอกสารอย่างใดอย่างหนึ่ง ดังต่อไปนี้ 
1. หนังสือรับรองและผลการทดสอบปริมาณปรอท ตะกั่ว แคดเมียม และโครเมียมเฮกซะวาเลนท์ที่ออกให้

โดยผู้ผลิตสี หรือ 
2. ผลการทดสอบปริมาณปรอท ตะกั่ว แคดเมียม และโครเมียมเฮกซะวาเลนท์โดยทดสอบตามวิธีทดสอบที่

ก าหนดดังต่อไปนี้ 
2.1 ปริมาณปรอท ทดสอบตามวิธีทดสอบท่ีก าหนดในมาตรฐาน ISO 3856-714 หรือ ASTM D 362415 

หรือ IEC 62321 หรือ  EN 12497  หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบหาปริมาณปรอทได้  
2.2 ปริมาณตะกั่ว ทดสอบตามวิธีทดสอบท่ีก าหนดในมาตรฐาน ISO 3856-116 หรือ ISO 650317 

หรือ ASTM D 333518 หรือ IEC 62321 หรือ  EN 12498 หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบหาปริมาณ
ตะกั่วได ้

2.3 ปริมาณแคดเมียม ทดสอบตามวิธีทดสอบที่ก าหนดในมาตรฐาน ISO 3856-419 หรือ ASTM D 3335 
หรือ IEC 62321 หรือ EN 12498 หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบหาปริมาณแคดเมียมได้ 

2.4 ปริมาณโครเมียมเฮกซะวาเลนท์ ทดสอบตามวิธีทดสอบที่ก าหนดในมาตรฐาน ISO 3856-520 หรือ 
IEC 62321 หรือ  EN 12498 หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบหาปริมาณโครเมียมเฮกซะวาเลนท์ได ้

3. หนังสือรับรองที่เชื่อได้ว่าผู้ยื่นค าขอใช้หมึกจากธรรมชาติ ซึ่งหนังสือรับรองดังกล่าวต้องลงนามก ากับโดย
กรรมการผู้จัดการ หรือ ผู้มีอ านาจลงนามของบริษัทผู้ยื่นค าขอ  หรือ ผู้มีอ านาจลงนามตามหนังสือ
รับรองนิติบุคคลของบริษัทผู้ยื่นค าขอ และประทับตราส าคัญของบริษัท 

กรณีใช้หมึกฐำนน้ ำ 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นผลการทดสอบ Azo-based dyes ในผลิตภัณฑ์ ตามวิธีทดสอบท่ีระบุในมาตรฐาน  
EN 14362 หรือ วิธีทอสอบอ่ืนที่สามารถทดสอบ Azo-based dyes ในผลิตภัณฑ์ได้ 
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6.  ข้อก ำหนดเกี่ยวกับกำรทดสอบและหนังสือรับรอง 
 

6.1 การทดสอบ 
6.1.1 ห้องปฏิบัติการที่ได้รับการรับรองความสามารถของห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน

เลขที่ มอก. 17025 หรือ ISO/IEC 17025 หรือ ห้องปฏิบัติการที่เป็นไปตามหลักเกณฑ์และ
เงื่อนไขการข้ึนทะเบียนห้องปฏิบัติการทดสอบ (RR-203)  

6.1.2 ผลการทดสอบ 
6.1.2.1  รายงานผลการทดสอบตามวิธีที่ระบุในข้อก าหนดฉลากเขียว 
6.1.2.2 กรณีผู้ยื่นค าขอประสงค์ยื่นรายงานผลการทดสอบตามวิธีทดสอบอ่ืนที่เทียบเท่า

กับวิธีที่ระบุในข้อก าหนดฉลากเขียว ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นเอกสารดังต่อไปนี้แนบมา
พร้อมกับผลการทดสอบ 
1) เอกสารลงนามรับรองจากห้องปฏิบัติการทดสอบผลิตภัณฑ์ที่ยื่นขอว่าวิธี

ทดสอบนั้นสามารถเทียบเท่ากันกับมาตรฐานวิธีทดสอบที่ระบุในข้อก าหนด
ฉลากเขียว  

2) เอกสารแสดงการตรวจสอบความสมเหตุสมผลของวิธี (Method Validation) 
ที่ผู้ยื่นค าขอใช้ทดสอบผลิตภัณฑ์กับวิธีทดสอบท่ีระบุในข้อก าหนดฉลากเขียว 

6.1.2.3 ต้องมีอายุไม่เกิน 1 ปี นับถึงวันที่ยื่นขอการรับรองเครื่องหมายฉลากเขียว 

6.2 หนังสือรับรองว่าเป็นไปตามข้อก าหนดฉลากเขียว 
6.2.1 ต้องมีอายุไม่เกิน 1 ปี นับถึงวันที่ยื่นขอการรับรองเครื่องหมายฉลากเขียว 
6.2.2 ต้องลงนามโดยผู้มีอ านาจลงนามตามกฎหมายและประทับตราส าคัญ (ถ้ามี) 

 

7. ประเด็นส ำหรับกำรปรับแก้ไขครั้งต่อไป 

1. Eco design ตั้งแต่ต้นทางเพ่ือให้ง่ายต่อการคัดแยกขยะ  

2. สารที่ใช้ในกระบวนการผลิต ควรมีก าหนดเรื่อง Per-and polyfluoroalkyl substances (PFAS)   
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ภำคผนวก 

1. ผลกระทบของผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์กระดำษต่อสิ่งแวดล้อม 

เมื่อพิจารณาตลอดวัฏจักรชีวิตของผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์กระดาษ (Life Cycle Consideration of Paper 
Packaging) ในตารางที่ 1 ผลกระทบเบื้องต้นของผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์กระดาษ สามารถแบ่งออกได้เป็น 5 
ระยะ คือ ก่อนการผลิต ขณะผลิต ขณะขนส่ง และท้ิงหลังการใช้งาน 
 

ตำรำงท่ี 1 ผลกระทบเบื้องต้นของผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์กระดาษต่อสิ่งแวดล้อม 

หัวข้อทำงสิ่งแวดล้อม 
(Environmental aspect) 

วัฏจักรชีวติของผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑก์ระดำษ 
ก่อนผลิต ขณะผลิต ขณะขนส่ง ขณะใช ้ ทิ้งหลังใช ้

การใช้ทรัพยากร (Resource use) เช่น  
- ไม ้
- น้ า 
- พลังงาน  
 

 


1 

        X 
 2 

 
 5 


 


 

 
X 
X 


2 

 
X  
X  
X 

 

การเกิดวัตถุมีพษิ (hazardous substance) X 6 X X  
การปล่อยสารมลพิษ 
(Emission/Release of pollutants) 

 
 


3 

 
 
7 

 
 


3 

 
 
X 

 
 
 - อากาศ 

- น้ า X 8 X 12  

- ดิน X 9 X 12  
ขยะมูลฝอย/ของเสีย (Waste) 

4  10  12 12 
ผลกระทบอื่นๆ (Other impacts)  

11    
ความเหมาะสมส าหรับการใช้  
(Fitness for use) 

   *  

ความปลอดภยั (Safety)    **  

หมำยเหต ุพื้นที่สีเทาในตารางไม่น ามาพิจารณาในการออกขอ้ก าหนด 
                มีผลกระทบต้องพิจารณาในการออกข้อก าหนด 
        มีผลกระทบแต่ไม่รวมอยู่ในขอ้ก าหนด 
    X ไม่เกี่ยวข้อง 
   *  มีข้อก าหนดตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
   **  มขี้อบังคับตามพระราชบัญญัตโิรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม หรือประกาศกระทรวงมหาดไทย 

    1    forest plantation (จากป่า)     
    2    เช้ือเพลิงเครื่องจักรและการขนส่ง    
    3    CO/CO2/SOX/NOX จากการผลิตและการขนส่ง  
    4    ขุย/เปลือกไม้      
    5    เศษไม ้       
    6    dioxin/chemical bleaching by hypochlorite (Na/Ca, environmental chlorine) 

 7    SO2,  ฝุ่นจากกระบวนการผลิต 
 8    AOX, BOD, COD น้ าเสีย จากการ deinking/พลาสติก/โลหะ 
 9    สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์ 
10   ขยะที่เกิดจากการกระบวนการผลิต เช่น เศษจากการตัดแต่งเพื่อให้รูปแบบ 
11   กลิ่น SO2 

12   ขยะที่เกิดจากการใช้งาน  
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1   ก่อนกำรผลิต 

กระดาษได้มาจากวัตถุดิบ คือ ไม้ หรือ เศษเหลือทิ้งทางการเกษตร การตัดไม้ท าลายป่าท าให้สภาวะ
แวดล้อมเกิดความเสียหาย เช่น เกิดน้ าท่วมหรืออุณหภูมิอากาศสูงขึ้น ถึงแม้จะปลูกป่าเพ่ิมเติมก็ไม่สามารถ
ทดแทนป่าไม้ธรรมชาติได้อย่างสมบูรณ์ เพราะขาดความหลากหลายทางชีวภาพของสัตว์หรือพืชที่อาศัยอยู่
ตามธรรมชาติ 

 
2   ขณะผลิต 

  2.1  การใช้พลังงาน 
โดยปกติอุตสาหกรรมกระดาษจะมีการลงทุนที่สูงมากและใช้พลังงานอย่างมหาศาล ต้นทุนหรือ
ค่าใช้จ่ายในการผลิตกระดาษเป็นค่าพลังงานถึงร้อยละ 15 ของราคาต้นทุนการผลิตทั้งหมด พลังงาน
ที่ใช้ส่วนมากใช้ไปกับการท าเยื่อ ซึ่งขึ้นกับชนิดของเยื่อที่ผลิตด้วยเยื่อไม้บดใช้พลังงานมากที่สุด 
รองลงมาคือ เยื่อเคมี ส่วนเยื่อที่ผลิตจากเศษกระดาษนั้นใช้พลังงานน้อยที่สุด เพียงเศษหนึ่งในสี่ของ
เยื่อไม้บด   

2.2 แหล่งก าเนิดมลพิษ 
ในการผลิตเยื่อและกระดาษ มีแหล่งก าเนิดมลพิษจากกระบวนการต่าง ๆ ดังนี้ 
(1) กระบวนการ sulphate process  

 (1.1) foul condensate จากกระบวนการ cooking และ evaporation 
     (1.2) น้ าล้น (overflow) จาก washing และ screening 

(1.3) bleach plant effluent เป็นแหล่งก าเนิดของค่า BOD ที่สูง สี สารมีพิษและสารแขวนลอย 
กระบวนการซัลเฟตมักจะปล่อย molodolous gas เรียกว่า total reduced sulpher 
(TRS) เ ช่ น  hydrogen sulphide, methyl mercaptan, methyl sulphide  ซึ่ ง ส า ร 
ประกอบเหล่านี้จะปล่อยออกจากกระบวนการ recovery furnace, smelt dissolved 
tank และ evaporation area แหล่งก าเนิดมลพิษที่เป็นอนุภาคส่วนใหญ่เกิดจากบริเวณ 
recovery furnace, lime kiln, smelt dissolved tank 

(2) กระบวนการ sulphite pulping  
  (2.1) condensate จาก cooking และ evaporation 
  (2.2) น้ าเสียจากการล้าง และ screening 
  (2.3) bleach plant wastewater 
  (2.4) spill 

มลพิษทางอากาศในกระบวนการ sulphite pulping ส่วนใหญ่ ได้แก่ อนุภาค (particulate 
matter) และซัลเฟอร์ไดออกไซด์ แหล่งก าเนิดของซัลเฟอร์ไดออกไซด์มาจาก digester การล้าง
อุปกรณ์ evaporation plant และจากกระบวนการเผาไหม้ที่ใช้ liquor 

(3) กระบวนการ de-inking  
  (3.1) Reject จาก screening and cleaning 
 (3.2) sludge จาก กระบวนการ de-inking 
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 (3.3) Excess white water 

  (4) กระบวนการท ากระดาษ (paper making) 
มลพิษทางน้ าที่ เกิดขึ้นในกระบวนการท ากระดาษส่วนใหญ่เกิดจากสารแขวนลอย เช่น 
ส่วนประกอบของไม้ที่ละลายน้ าได้ หรือ สารเติมแต่ง 

(5) กระบวนการ mechanical pulping (เฉพาะ thermo mechanical pulping process - TMP) 
มลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นในกระบวนการ mechanical pulping ได้แก่ volatile organic 
compound (VOC) ซึ่งมีแหล่งก าเนิดจาก cooking และ refining process จากการศึกษาของ 
National Council of the Paper Industry for Air and Steam Improvement ประมาณการ
ปลดปล่อย VOC จาก TMP ได้ดังนี ้
(5.1) การปลดปล่อยของ VOC จากกระบวนการ TMP ของไม้ชนิด western white wood อยู่

ในช่วง 1.09-1.73 และมีค่าเฉลี่ยในช่วง 1.4 ปอนด์ของคาร์บอนต่อตันของเยื่อ ส่วนการ
ปลดปล่อย VOC จากไม้ชนิด western pine จะอยู่ในช่วง 0.83-3.84 และเฉลี่ย 1.9 ปอนด์
ของคาร์บอนต่อตันของเยื่อ 

(5.2) อัตราการปลดปล่อยของ VOC จะเป็นสัดส่วนกับอัตราการปลดปล่อยความชื้น (moisture 
emission rate) 

2.3 มลพิษ 
มลพิษที่เกิดขึ้นในระหว่างกระบวนการผลิตกระดาษและเยื่อ แบ่งเป็นลักษณะกว้างๆ ได้ดังนี้ 
(1) มลพิษทางเสียง มีแหล่งก าเนิดจากอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต และจากการขนส่งภายในและ

ภายนอกโรงงาน 

(2) มลพิษทางอากาศ 
 ก๊าซและอนุภาคส่วนใหญ่มีแหล่งก าเนิดจากโรงงานผลิตเยื่อและกระดาษ แหล่งก าเนิดของ SO2 มา

จากการผลิตเยื่อโดยใช้ซัลเฟต และกระบวนการ recovery เตาเผากระดาษเหนียวและหม้อน้ า 
(steam & power boiler) แหล่งก าเนิดของกลิ่น reduced sulphur compound (hydrogen 
sulphide และ organic sulphide) มาจากการผลิตเยื่อคราฟท์ และกระบวนการ recovery และ
พบใน sulphite recovery เล็กน้อย นอกจากนี้ยังมีการปลดปล่อยสารประกอบคลอรีนจากโรง
ฟอกและจากขั้นตอนการเตรียมสารเคมีส าหรับการฟอกส่วนแหล่งก าเนิดของมลพิษทางอากาศที่
เป็นอนุภาค ส่วนใหญ่มาจาก recovery boiler, bark and steam boiler และจาก lime kiln ซึ่ง
ประกอบด้วย residual, unburnt organic material และ organic salt ฝุ่นที่เกิดขึ้นมีแหล่งก าเนิด
มาจาก wood yard operation, debarking และ chipping และจาก dry handling ของไม้ไผ่ 
ส าหรับ NO2 จะเกิดขี้นในส่วนที่มีการเผาไหม้ที่อุณหภูมิสูง  

(3)  มลพิษทางน้ า แบ่งออกเป็น 
(3.1)  ผลกระทบในระยะเวลาสั้นๆ (short-term reversible effect) 

     - เป็นอันตรายต่อสิ่งมีชีวิตในน้ า เช่น ปลา แพลงก์ตอนต่าง ๆ 
      - การส่องผ่านของแสงแดดลดลง ซึ่งมีผลต่อการเจริญเติบโตของพืชในแหล่งน้ า 

- ค่าความเป็นกรดด่างในน้ าเปลี่ยนแปลง มีผลต่อการด ารงชีวิตของสัตว์น้ า โดยเฉพาะปลา 
- ออกซิเจนในน้ าลดลง 
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(3.2) ผลกระทบระยะยาว 
    - การทับถมเป็นตะกอนของของแข็ง 
      - กระตุ้นการเจริญเติบโตของพืช เกิดปรากฏการณ์ eutrophication 
   - เกิดการสะสมของสารพิษในสิ่งมีชีวิตในแหล่งน้ า  

3    ขณะขนส่ง 

การส่งถ่ายสินค้าไปยังผู้บริโภคต้องใช้พลังงานเชื้อเพลิงในการเผาไหม้เครื่องยนต์ ซึ่งอาจก่อให้เกิดมลพิษ 
ทางอากาศจากการปล่อยก๊าซในการเผาไหม้เครื่องยนต์ 

4    ขณะใช้งำน  

การใช้งานผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์กระดาษจะต้องตอบสนองความต้องการใช้งานของผู้บริโภค คุณภาพบรรจุ
ภัณฑ์กระดาษจะต้องเป็นไปตามมาตรฐานเพ่ือให้ใช้งานได้ดี ซึ่งจะขึ้นกับกระบวนการผลิตและวัตถุดิบที่ใช้ 
ส าหรับในกระบวนการผลิตมีการใช้สารเคมี และอาจมีการปนเปื้อนของ โลหะหนักหรือสารประกอบของ
โลหะหนักที่อาจเป็นอันตรายต่อผู้ใช้งาน ถ้าไม่มีการควบคุมคุณภาพด้านความปลอดภัยในขั้นตอนการผลิต  

ดังนั้นข้อก าหนดฉลากเขียวส าหรับผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์กระดาษ จึงมุ่งเน้นการใช้งานบรรจุภัณฑ์กระดาษ
ที่ได้มาตรฐานและการไม่ใช้สารเคมีที่ เป็นอันตรายและควบคุมการปนเปื้อนของโลหะหนักหรือ
สารประกอบของโลหะหนัก เพ่ือให้เกิดความปลอดภัยในการใช้งานของผู้บริโภค และลดผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อม 
 

5    ทิ้งหลังกำรใช้งำน 

ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมของผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์กระดาษหลังจากการใช้งานที่เห็นได้ชัดเจน คือ 
ปัญหาการจัดการมูลฝอยที่ เกิดจากกระดาษที่ ใช้งานแล้ว ในปี 2545 พบว่ามูลฝอยที่ เกิดใน
กรุงเทพมหานคร จะมีมูลฝอยประเภทกระดาษปะปนอยู่ประมาณ 1,270 ตันต่อวัน คิดเป็นร้อยละ 13.6 
ของน้ าหนักมูลฝอยทั้งหมดที่เก็บขนได้ ส่วนมูลฝอยนอกเขตกรุงเทพมหานคร พบว่ามีมูลฝอยประเภท
กระดาษร้อยละ 15-31 ของน้ าหนักมูลฝอยทั้งหมดที่เก็บขนได้ ซึ่งนับว่าเป็นปริมาณที่มากเช่นกันและมี
แนวโน้มเพ่ิมขึ้นทุกปี ท าให้กรุงเทพมหานครและเทศบาลประสบกับปัญหาการเก็บขยะมูลฝอยเหล่านี้มา
ก าจัด พื้นที่ที่ใช้เป็นที่ก าจัดมูลฝอยมีอายุการใช้งานน้อยลง หากน ามูลฝอยเหล่านี้มาเทกองให้สลายตัว
ตามธรรมชาติ ซึ่งเป็นวิธีการก าจัดที่ไม่ถูกสุขลักษณะ  
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